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INNLEDNING

P& et mgte 9. juni 1075 hos Statens forurensningstilsyn (SFT) diskuterte

titusjon og NIVA oppbygging av en kontroll-
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ri. Under mgtet ble det avtalt at NIVA

£

frem et forslag til analyseparametre,

prgvetakingsiy ek”®h< cg prygvetakingssteder for forskjellige typer
industri. Likeledes skulle instituttet komme med et forslag til liste
over bedrifter og laboratorier som skulle innbys til en sammenlikning

av analyseresultater ved sékalte vingtester.

Oppdraget til NIVA var opprinnelig sterkt knyttet til den praktiske
utfgrelse av en k isk del av et eventuelt kontrollprogram. Senere er

kje
fra SET av 25. Jull 1975 og 1 etterfglgende samtaler

o

smfatte mey generelle sider ved en slik kontrollordning.

1itt klart at etablering av en kontrollordning for industriutslipp
kan gjennomfdgres pé& mange mater. FEn rekke avgjgrelser md tas ved skjgnn.
Utvikling av et kontrollprogram mé& derfor bli en prosess der mange
meninger mi hgres, og hvor de muligheter som etter hvert byr seg, mé

utnyttes.

I dette notat er en del sider ved kontrollordningen behandlet relativt
detaljert. Dette er dels glort som eksempler, dels for & kunne illustrere
konsekvensene av et visst opplegg. Diskusjonen bgr i tiden fremover sgke

o

& avklare prinsipper. Det er neppe fruktbart & kKonsentrere seg om

detaljer 1 notatet.

PRINSIFPPER

Her 1 landet vil det i fremtiden bli etablert kontrollordninger pé en
rekke omréder med sikte pd & oppnd et bedre miljd. Utslipp av forurens—

ninger fra kommunale kloakker, industriutslipp til luft og vann,



industriutsiipp til kommunale kloakknett, deponering av fast avfall,

virksomhet som vil bli underlagt en

Det vil ofte vaere forskjellige hen—

rangspunkt for kontrollene.

lertid oppleve de forskjel-
somhet. Det er derfor av stor

1lvirksomhet p& miljgvernsiden samcrdnes og 1

s ha klart for

ten med det system vi har

1. &dgrge for at de investeringer som er gjort 1 avigpsanlegg, gir
a2t anleggene drives og virker etter hensikten.
2. Ebablere et regnskap Tor de forurensninger som tilfgres de
enkelte resipien .

(8]

(utslipperens) ansvar for sine umiddelbare

i, Kontrollere at de konsesjonskrav som er githt, overholdes.

av kontrollen med de regulsre ubtslippene fra en bedrift, kan

det vere hensikbtsmessig at hédndbering og lagring av miljgfarlige stoffer
systematisk oppfdlging av slike stoffer

en eventuell akutt forurensning.

4 oppspore kildene for et utsli;

T dette notat er slik kontroll ikke vurdert nzrmere.
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skal bli effektivt, kreves en viss minstelnn-—

r for hvilke ressurser som kan avsees til
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et

lustrerer en del forhold som bgr komme

av kontrollen med industriutslipp.

betydning

vi

kontrollen som bedriftene under enhver

ige virksomhet, f.eks. vannforbruk,

nlegg, uhell, reparasjoner osv. P& mange

pp til det som blir forlangt 1 drifts-

renseaniegg. 1 s& fall kan kontroll-

Det ldpende kontrollprogrammet skal omfatte et regelmessig uttak av
vannprgver som analyseres pa gitte parametre. Dette programmet kan
helt eller delvis ubtfgres av bedriften, eller det kan overlates til
et laboratorium bedriften engasjerer. At undersgkelsen blir utfdért,
mé& imidlertid vere bedriftens ansvar. Det lgpende kontrollprogrammet

eal T 5 runnl o ar & he . 1 : i
skal bl.a. gl grunnlag for & beregne bedriftens utslipp av forurensninger.
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tikkprégvekontroll

kontroller

rekke

sntrollprogrammet som skal

bilir utfgrt. Dessuten bgr

kontrolleres at installasjoner og

Jgvernhensyn virkelig gjennomfgres.

praksis,

prgve-
b

cksygenforbruk (BOF_ ). Det
t

varametre 1 et rutineprogram.

!
-
by

utinefase, kan det imidlertid

anvendelighet av enkelte parametre mot hverandre.

vEre av inte;

L

k
Mer kompliserte kan eventuelt erstattes med enklere og billigere.

av behovet for kjemiske analyser 1 det lgpende kontroll-




GJENNOMFORING

3.1 Generelt

P& de nivsrende ti

punkt kan forslag til kontrollprogram bare bli et

alg av parametre og provefrekvens méd tilpasses

rammeprogram. bnd

den aktuelle situasjon, bl.a. med hensyn til tekniske muli heter, ¢konomi,
3 ¥ g

regipientfort o.1. T et slikt arbeid frem mot et endelig program er

det ugdvent industrien og den enkelte bedrift engasjeres aktivt.

Det er npdvendig at utslippskontrollen koble:

som etter hvert kommer 1 gang i wva

[

programmet sgkes giennomfgrt uten

av de data

utf¢re den og ta

form for

sin hensiki.

giennomfpri

I det f¢lgende avsnitt er det trukket frem en del forslag til hvordan

kontrollprogrammet kan forberedes praktisk.

3.2 Kjemisk analysetjeneste

Kontrollprogrammet er i hovedsak basert p2 kjemiske analyser. Det er
derfor n¢dvendig & bygge opp en analysetjeneste med tilstrekkelig kapasitet
og kompetanse. 1 dag er det et relativt beskjedent antall laboratorier
som rutinemessig utfgrer analyser av industrielt avlgpsvann. Mange
industribedrifter har imidlertid velutstyrte laboratorier. Noen av disse
utfgrer allerede kontrollanalyser av bedriftens avligpsvann, andre kan

ved smi omlegginger ta opp slike analyser.

Tabell 1 (s. 13 og 14) viser at forslaget til kontrollprogram forutsetter en
betydelig kapasitet for utfgrelse av kjemiske analyser. Til sammenlikning
kan nevnes at NIVA 1 dag utferer ca. 100.000 enkeltbestemmelser érligq

Det er imidlertid usikkert om dette programmet alene krever et gket
analysetilbud. Dette m& imidlertid ogsd vurderes i relasjon til drift

og kontroll av kommunale renseanlegg samt overvaking av vire vannressurser.



Innen enkelte bransjer er mulighetene for at bedriftene selv skal kunne
3

utfgre analysene smd. Dette gjelder f.eks. meierier, tekstilindustri,

galvanoteknisk industri etc. der det er et stort anLa1L smé bedrifter.

Det lg¢pende kontr pa sentrale bransje-

laboratorier samt crier som enten har eller

kan utvikle kowmpet

For at ko mtrollordningen skal fungere, er det ngdvendig at resultatene
av det bedriftene palegges & utfore, er i samsvar med det som gigres i
offentlig regi. Dette kan oppnds pd flere miter. I den niverende situa—

sjon synes den mest realistiske fremgangsmite 3 vare at aktuelle industri-

laboratorier, bransjeinstitutter og andre intere

innbys til et frivillig samarbeid. Samarbeidet
Finne frem til metoder for prevetaking, forpehandling av prover og ana-

mest

1 fo¢rste omgang vil det antakelig vere naturlig 8 starte med sammenlikning
av analyseresultater (ringtester). Slike ringtester foregdr ved at
prover med innhold av en eller flere komponenter sendes ut til de deltakende

laboratorier for anmalyse. ¥For deltakerne e

konsentrasjonene i pr¢vene
ukjente, og analyseresultatene sendes til en institusjon som bearbeider
dem statistisk. Resultatene av en ringtest rapporteres i alminnelighet
slik at hvert enkelt laboratorium opptrer anonymt, men kan selv vurdere

sine prestasjoner i forhold til de ¢vrige.

En forutsetning for at en slik ringtestordning skal gi de ¢nskede resul-
tater, er at det utarbeides felles, fortrinnsvis standardiserte, analysefor-

skrifter. Likeledes méd det bygges opp en veiledningstjeneste for de

Wn

praktiske sider av kon llvirksomheten. Koordinering av slikt arbeid
samt praktisk utf¢relse av arbeidet i tilknytning til ringtester kan
eventuelt utfpres av NIVA, som allerede har erfaringer pa dette felt.
Det kan nevnes at det 1 dag foreligger Norsk Standard for i alt

23 fysisk-kjemiske vannparametre. Mange av metodene er imidlertid
primert utarbeidet for analyse av renvann, og kan ikke uten videre

ventes 4 vare anvendelige for industriavlgpsvann.



For laboratorier som i fremtiden skal ta i

analyse, kan det bli behov for en form for autoris
sasjon bgr neppe gjigres avhengig

idet ogsd laboratoriets utstyr,

forhold som m& tas i betraktning.

Under bedriftshesgket ved den sdkalte stikk provekontroll er det i ved-
lagte eksempel forutsatt at det skal tas ut en enkelt kontroll prove.
Denne proven skal g3 analyseres ved et laborvatorium som velges ut av

myndighe

analysekapa~-

1}5 oTUnT 8V sPov
£ grunn av siore

viss usikkerhe

enkelitprove tillegges for stor vekt. Det blir viktig, pé statistisk
+ g 1 o e +1 1 e
grunnlag, a4 komme frem til normer
Ved utforming av normene md bransjenes egenart
& J 5

metres betydning og palitelighet bri

det tenkes at enkeltprgver overhodet
og at ogsd "stikkpre¢ven' md vare en blandprev

Det er forelgpig ikke grunn til & g& detaljert inn pi myndighetenes
reaksjon nar analyseresultatene faller utenfor de gitte normer. Det er
imidlertid rimelig at den foregadr trinnvis. TFgrste og annet trinn ber 1
sd fall vere informasjon. Tredje gang kravene ikke er oppfylt kan det
f.eks. kreves ar bedriften bekoster en mer cmfattende undersokelse av
sine avlig¢psforhold. F¢rst etter at slike metroder er provet, er det
kanskje grunn til & g4 til mer drastiske tiltak. Det kan for pvrig
nevnes at det i enkelte tilfeller ogsd vil vaere grunn til & vurdere om

de gitte krav er realistiske.



Den kjemiske "analysetjeneste” for vannprg¢ver er i dag ikke organis

slik at et kontrollprogram umiddelbart kan settes i gang i full
0 . . . .
For a skaffe erfaringer ber en likevel sgke 2 gjennomfdre systematisk

kontroll sa snart som mulig. Dette kan

og det som etter hvert settes 1 gang bgr

utvikling mot det ¢unskede kontrollopplegget.

De nevnte vingtestene b¢r settes i gang snarest. 1 alt er 15~20 para-

metre aktuelle i det samlede program. Vi regner med at ca. 5-6 para—

f
¢

metre kan testes hvert 3vr. I 1976 kan antaller bii noe lavere. Dette

innebarer at bare en samordning av kjemiske analysetie

. o . ..
3-4 ar. I en viss grad er fremdriften avhen

tonsats. Programmet kan derfor forseres nos

3.3 Administrativ oppbygging

st

Et omfattende kontrolliprogram krever en god organisasjon for at det skal
virke. En rekke funksjoner som i dag mangler helt eller delvis, md
bygges opp. Dette gjelder i f¢rste rekke rapport— og databehandlings-—

rutiner, veiledningstjenester og praktisk kontrolltjeneste.

Utslippskontrollen md, for at den skal virke, bygge pd et tillitsforhold
mellom industri og kontrollmyndighet. Dette forutsetter en sentral vei-
ledningstjeneste som kan utarbeide informasjonsmateriell, lage mgnstre for
driftsinstrukser, drive teknisk radgivning o.l. En del slike arbeids-
oppgaver kan overlates til konsulenter, institutter o.l., men koordi-

nering av arbeidet bg¢r skje sentralt hos tilsynsmyndighetene.

Den fremtidige kontroll av utslipp og forurensningssituasjoner vil foregd
i kommunal, fylkeskommunal og statlig regi. Det vil vare av stor
betydning at disse kontroller snarest mulig samordnes, slik at de ut-
fyller hverandre. Det er grunn til & overveie om enkelte kontrollrutiner
som 1 dag forutsettes utfgrt av sentrale etater, kan overfgres t1l f.eks.
kommuner med tilstrekkelige ressurser til & gjennomfg¢re arbeidet. De

formelle og ¢konomiske sider av en slik delegering m& i tilfelle utredes.



Det er viktig at industrien ser at resultatene fra kontrollundex

blir vurdert av myndighetene, og at de mdlinger som gjgres har

hensikt. Dette er bare mulig ndr rapporteringen er en

av programmet. Rapportene bgr

mgnstre for journalark for forskjellige bedriftstyper. Det

rapportering av analysedata i forbindel

§

bedrifter til myndigheter og omvendt. En slik “standardisering” vil gj¢re

det mulig & koordinere kontrollen sentralt ved hjelp av EDB.

Besgk pa bedriftene er et viktig ledd i kontrollprogrammet. I dag fore-

v denne form for kontroll bare i beskjeden grad. Ut fra det vedlagte

ca. 2000

a0

o

cksempel pa kontrollprogram kan antall bedr:

¢

¥

pr. ar. Et optimistisk anslag over ngdvendi

.

slikt program er ca. 20 "kontrollerer”.

bedriftsbesgkene kreve sa meget tid at

Hvordan den ngdvendige stab byvgges opp avhenger av mange forhold.

Etter hvert som konmsesjonsbehandling av eldre industri blir g

jennomiert,
kan muligens en del av de niverende saksbehandlere i SFT gd inn i kontroll-
virksomheten. De fleste av dem vil vaere vel kvalifisert for en slik
overgang, men det kan vere behov for tilleggsopplaring. For a4 makte

det store arbeidspresset 1 den f¢rste tiden kan det vere aktuelt med

engasjementer og oppdrag til eksterne konsulenter.

3.4 Viderefgring av arbeidet

I dette notatet har det bare vart mulig & trekke frem en del synspunkter
péd en kontrollordning for industriutslipp. Dessuten er det i vedlegget

gitt et eksempel pd hvilke rammer et slikt kontrollopplegg kan gis i

praksis.

Notatet kan danne grunnlag for de videre dr¢ftelser som skal foregd for
& komme frem til et praktisk gjennomfgrbart kontrollopplegg. Drgftelsene
vil skje internt i statsadministrasjonen, og saken b¢r likeledes tas opp
med industriens organisasjoner. Ssrlig er det viktig at de enkelte
bransjeorganisasjoner deltar aktivt i praktisk utforming av programmet
for sin bransje. Fylkeskommunale og kommunale myndigheter be¢r ogsi

bringes inn i arbeidet pd et tidlig tidspunkt.



Dersom en ytterligere utdyping av vire syﬁspunkter har interesse,
deltar NIVA gjerne i de videre dr¢ftelser i denne sak.
SAMMENDRAG

For at de palegg som er gitt industrien i utslippstillateiser skal f3

noen virkning, md det gjennomf¢res en kontroll.

Kontrollen md bygge p& tillit mellom industri og myndigheter. Hensikten

md fgrst og fremst vere & f§ forurensningshindrende tiltak til 8 virke.

Ordningen baseres primert pd kontroll utfert i bedriftens egen regil

men med spredte stikkprevekontroller.

For at resultater skal bli sammenliknbare, forutsettes en omfartende
ringtestvirksomhet. Det blir behov for en berydelig analvsekapasitet,
men en stor del av behovet kan muligens dekkes av eksisterende

laboratorier.

Det forutsettes oppbygget et rapporteringssystem, som gjennom EDB kan

knyttes til andre ledd i tilsynskjeden, f.eks. vassdragsovervaking.
Kontrollordningen forutsetter en stab av kvalifiserte "kontrollgrer'.

Om det er ¢nskelig, kan ordningen gjennoﬁf¢res fullt ut i le¢pet av 1979.
Dette forutsetter at arbeidet settes i gang straks. Tidspunktet for
gjennomfgring av kontrollordningen kan muligens fremskyndes noe. 1 sa
fall md arbeidet prioriteres sterkt, og det mi satses betydelig gko~

nomisk.
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VEDLEGG

EXKSEMPEL PA KONTROLLPROGRAM FOR AVLZPSVANN FRA INDUSTRI

I det fglgende eksempel omtales de fleste industrigrupper som er aktuelle
1 et kontrollopplegg for avigpsvann her i landet. Inndelingen i nerings-
grupper er gjort etter "Standard for neringsgruppering' fra Statistisk
sentralbyrd (se tabell neste side). Under hver gruppe er det gitt en
kort karakteristikk av avligpsvannets egenskaper. Dessuten er det angitt

hva som bgr utfgres under de tre typer av kontroll som er omtalt 1

notatet: Egenkontroll, Lgpende kontrollprogram og Stikkprdvekontroll.

21-29 Bergverksdrift

Forurensningsmessig er det nsturlig & dele bergverksdrift i +to hoved-
grupper, gruver med kisholdig malm og annen bergverksdrift. Utvinning
av réolje og naturgass er det sett bort fra i dette notatet. Kontrollen
med denne virksomhet er naturligvis meget viktig og bgr tas opp 1 en

annen sammenheng.

Praktisk talt all bergverksdrift medfgrer et visst utslipp av suspendert
stoff. Ved gruver som oppreder malmen ved vite prosesser, f.eks. flota-

sjon, er mengden av suspendert stoff ofte betydelig.

I tillegg kommer innhold av organiske og uorganiske kjemikalier som

tilsettes ved oppredningsprosesser.

Utslippene foregar oftest kontinuerlig og med relativt smd variasjoner
1 sammensetning. Ofte skjer utslippet til sedimenteringsdam eller
avgrenset del av vassdraget. Som regel vil utslippsstedet vere klart
definert, enten ved overlgp av en slamdam eller ved en rgrende e.l.
Den tekniske utforming av utlgpet kan ha stor betydning, og en kon-

trollordning bgr da ogsé innbefatte virkningen av denne.



- 1H -

Industrigrupper som inngdr 1 kontrollprogrammet.

21-29

3111

3112

3113

311h

3115

3121

3131

3133-34

321
323
34111

3h112

Bergverksdrift

Slakting cg prod. av
kjgttvarer

Prod. av meierivarer

Konservering av frukt
grgnnsaker

Prod. av fiskevarer

Prod. av olje og fett

Prod. av neringsmidler ellers

0g

Prod. av brennevin og vin

Prod. av ¢l og mineralvann

Prod. av tekstilvarer

Preod. av lzr- og skinnvarer

Prod. av tremasse

Prod. av cellulose

3411k Prod.

34115 Prod.

351 Prod.

352 Prod.

av

av

av

av

papir og papp

trefiberplater

kjem. révann

kjem.tekn. produkt

353  Raffinering av jordolje

354 Prod. av jordolje- og
kullprodukter

(U}
[O)
fond

G

Prod. av keramiske og

mineralske prod.

371 Prod. av jern, stédl og
ferrolegeringer

372  Prod. av ikke jernholdige

metaller
381 Prod. av
382~ Prod. av

952 Vaskeri-

metallvarer
maskiner etc.

og renserivirke

9592 TFotolaboratorier
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Fglgende kontroller bgr skje for avlgpsvann fra oppredningsverk:

1. Egenkontroll

Journalfgring av daglig produksjeon og kjemikalieforbruk, uhell,
varighet av driftsstans og daglig vannforbruk. Avlgpssystemet
inspiseres regelmessig for lekkasjer o.l. Endringer og repara-
sjoner journalfgres. Utslippsstedet inspiseres regelmessig

og spesielle fo

fgres.

orhold ved utseende eller eventuell lukt journal-

2. Lgpende kontrollprogram

En gang pr. uke tas prgve av samlet avgang for bestemmelse av pH
0g suspendert tgrrstoff. Prgven tas som blandprdve over 8 timer.

Utslippsmengde registreres i prgvetakipngstiden.

En gang pr. maned tas prgve fra resipient ovenfor og nedenfor
utslippssted. GSamtidig tas prgve fra overldgp slamdam eller til-
svarende del av avlgpssystemet. Prgvene analyseres p& pH, suspen-—

dert tgrrstoff og glgderest.

1 gang pr. 4r tas tilsvarende prgver i overlgp fra slamdam for

bestemmelse av flotasjonskjemikalier.

3. Stikkprgvekontroll

1-3 ganger pr. ar tas stikkprgver av samlet avgang og ved de
aktuelle punkter i resipienten for analyse av suspendert tgrr-

stoff og om ngdvendig flotasjonskjemikalier.

P4 grunn av dimensjonene av utslippene fra oppredningsverk og
de relativt store konsekvenser slike utslipp kan ha, bgr det
foregd en overviking av resipienten, der visuelt inntrykk og
biologiske observasjoner inngdr. Tidsintervaller for slike

observasjoner er det vanskelig & fastlegge.



Kisgruver

Kisgruvene representerer et smrlig problem, idet avligpsvannet fra gruven

og fra gamle berghalder ofte er sterkt surt og inneholder hgye konsen-—

trasjoner av tungmetaller, f.eks. Jern, kobber, sink, og i enkelte
1

tilfeller ogsd b

Avlgpsvannets mengde og sammensetning er i noen grad avhengig av meteoro-
logiske forhold. Likeledes kan utslipp av gruvevann avhenge av tekniske
forhold 1 gruven. Dette bdr tas i betraktning ved detaljplanlegging av

kontrollprogram.

1. Egenkontroll

Utslipp av gruvevannsmengde registreres daglig, helst kontinuerlig.
Dessuten inspiseres den lokale resipient med jevne tidsintervaller,
og eventuelle endringer i utseende, utbredelse av synlig forurens-
ning etc registreres. Spesielle meteorologiske og hydrologiske

situasjoner av betydning for forurensningstilstanden noteres.

2. Lgpende kontrollprogranm

pH registreres kontinuerlig, Likeledes samles ukentlig inn prgver

av de viktigste tilsig fra velter etc. for pH-bestemmelse.

Ménedlig tas prgver av gruvevann og sigevann fra velter. Tung~
metaller som er aktuelle for den spesielle gruve, bestemmes.
Oftest er dette jern, kobber og sink, muligens bly og kadmium,
kvikksglyv og arsen. Sulfat bgr ogsi inngd 1 analyseprogrammet.
Etter hvert som det gjennom kontrollprogrammet vinnes erfaringer
om den enkelte gruves utslipp, kan programmet eventuelt for-

enkles.

Dersom utslippet av surt vann og tungmetaller er betydelig, bgr
det kjemiske kontrollprogrammet omfatte minst to stasjoner i

resipienten.
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3. Stikkprgver

o

1-3 ganger pr. ar tas stikkprgver av gruvevann, sigevann fra
velter og eventuelt fra resipient. Prgvetakingene bgr kombi-
neres med biclogiske observasjoner og befaring der visuelt

inntrykk bedgmmes.

3111 Slakting og produksion av kidttvarer

1Y
=
[

Utslipp av forurensninger fra slike bedrifter kan vere meget varierende,

beroende pd virksocmhetens ar

o
w

teknisk innretning og rutiner. Etter

hvert som bedriftenes

ipp teknisk bringes 1 overensstemmelse med

myndighetenes krav, vil driftsrutiner og orden bli forhold av av-

gjgrende betydning for ipp av forurensninger.

De komponenter som

interesse ved kontroll av avligpsvannet,
er suspendert tgrrstoff og glgderest, organisk stoff (f.eks. som BOF7)
og fett. Dessuten har det visuelle inntrykk av resipienten stor be-
tydning for hvordan forurensninger fra slike bedrifter oppfattes
lokalt.

1. Egenkontroll

Journalfgring av produksjon, f.eks. for slakterier art og
antall slaktet samt slaktevekt, vannforbruk og alle endringer
Det samme gjelder tgmming av fett-

imenteringstank. Det bgr foregé regelmessig

Alle forurensende tiltak insplseres regelmessig, og feil,
mangler og utbedringer innfgres i journal. Tgmming av fettav-
skillere, sedimenteringstanker o.l. Journalfgres ogsé. Den

lokale resipient inspiseres regelmessig, og forhold som apen—

FR

res til bedriftens virksomhet, noteres.



2. Lgpende kontrol

L-8 ganger pr. &4r tas det ut prgve av samlet avligpsvann, etter

sedimenteringstank og fettavskiller. Prgven tas over ett dgegn
Prgveuttak minst hver halvtime. Vannforbruket

registreres samtidig. Prgvene analyseres

nter: ©pH, organisk stoff (BOF, og KOF),

7

fett, total fosfor.

Uttak av enkeltprdver fra samlet avligps—

er og sedimenter

Analyse av: ©pH,

og KOF), suspendert tgrrstoff og gldderest,

sluk, oppsamling av blod, fettavskiller og

Inspeksjon av lokal resipient, observering av farge, begroing,
sedimenter og stgrre partikler — gjenstander. Forhold som

4 9 e . 1. e - N :
apenbart kan tilbakefgres til virksomheten, bgr ikke forekomme.

3112 Produksjon av meleriprodukter

~

Utslipp fra meierier er fgrst og fremst avhenglg av om meieriet er
gt konsummeleri eller et produksjonsmeieri. For produksjonsmelerier

er utslippet lgJen avhengig av hvilkel produkt som fremstilles.

For alle meierier glelder imidlertid at vask og rengjgring av beholdere

og maskiner medfg

stgtvise utslipp av vaskevann blandet med melk og

melkeprodukter.

En del bvedrifter 1 denne naringsgruppen skiller seg noe ut, iskrem-

fabrikker, tdrrmelkfabrikker o.1l. De kontrollrutiner som er nevnt

o)

nedenfor, vil 24 gielde for slike bedrifter. Tilleggskontroller bgr

]

vurderes 1 hvert

21t tilfelle.



Egenkontroll

Egenkontroll mé& omfatte journalfgring av produksjon og vannfor-—

[ikeledes bgr den lokale resipient inspiseres

lukt, utseende og spesielle former for begroing

. . . o
Fettavskiller p& spesielle meierier ma

- Q
Dersom bedriften har eget renseanlegg, ma det

kontro.

foreligge driftsinstruks med egen kontrollordning.

3r tas blandprdve over ett ddegn. Prgvetaking

time med regilstrering av vannforbruk. Prgvene

organisk stoff (BOFT og KOF) og total fosfor.

51kt erstattes med KOF-bestemmelse

b

1-3 ganger pr. ar tas det ut stikkprgver fra avlidgpsvannet ved
Det tas ut en eller flere enkeltprdgver fra
vig av visuell variasjon etter eventuelle
ringstank, fettavskiller, biologisk
Prgvene analyseres pd pH, organisk stoff

“} samt total fosfor.

plseres meieri, avlgpsanlegg og resipient. Dersom

renseanlegg, kreves szrlig prgvetakings- og

for denne del av anlegget.

I den lokale resipient holdes oppmerksomheten henvendt P&

vannets utseende, lukt og heterotrof begroing.

kontrolleres spesielt endringer for oppsamling av

!
=
0]
el
D
I
I
D
o

*ttavskiller er installert, kontrolleres at den

2sig, og at den virker etter hensikten.



fruklt og grdnnsaker

Konservering av frukt og grgnnsaker Toregdr pa en rekke forskjellige

typer bedrifter. Som eksempler kan nevnes frukt- og barpresserier,

konservesfabr hermetiserer eller fryser bar og grgnnsaker,
eller bedrifter som produserer syltetdy og saft o.l. Produktspekteret

er meget va & T4 et generelt kontroll-

}..J
w0
=
&
oo
o
o
o
C
©

ppplegg til

1. Egenkontroll

Produk uktendringer o.1. journalfgres lgpende sammen

med vanr

f.eks.

Ved bedrifter som har avfall som kan brukes,

=f8r, journalfgres svhending av slikt avfall, evt.

limenteringstanker o.l. inspiseres regelmessig,

wktet for tgmming og lnspeksjon med eventuelle bemerk-—
i jJournal. Den lokale resiplent inspiseres

regelmessig, Vannets utseende og evt. synlig plvirkning som

virksomhet, noteres i journal.

2. Lépende kontrollprogram

tdrrelse tas ut blandprgver over 1 ddgn,
ir.  Prgven tas enten med automatisk prgvetaker

gimum 3 times mellomrom som enkeltprgve og blandes

gigres prgvene proporsjonale med vannmengden 1
tervallene. Prgvene tas ved utlgp til resipient
11t avigpsanlegg. Stgrre partikler og flytestoffer
sedimenteringstank. Variasjonen i avlgps-
tning kan vere stor fra time til time. Likeledes
ofte sesongbetont, og utslippene forandres meget

vke. Dette betinger et relativt tett kontrollprogram

1 forhold

bedriftens stgrrelse,

Prdven ar

organisk stoff (BOF, og KOF) samt total fosfor.
{
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3.
ra en og samme bedrift kan variere si

sterkt type industri, har stikkprgver for kjemisk

Ved besgk ved bedriften tas en prgve

etter eventuell rensing. Prgven
Det kontrolleres at rister, sedimenteringskummer o.l. er i orden
og Vi er hnensikten. Ved denne type bedrifter har inspek-
sjon av : tninger og lokal resiplent szrlig stor betydning.

311k fiskevarer

bedrifter ligger ved sjgen og har ofte utslipp

Praktisk talt
direkte til en

t.  Gruppen omfatter bedrifter som produserer
Tiskemat og fiskehermetikk samt frossenfisk. Utslipp av vann skyldes

dels vask o Jring av ravarer, dels rengjgring av produksjonsutstyr.

Utslippene kontinuerlige med topper. Virksomheten er ofte

sesongbetont o >duksjonsprogrammet.

1.
omfatte journalfgring av ravaremottak, produk-
og avhending/deponering av avfall. Tgmming,
sjon og vedlikehold av renseinnretninger som rister, siler,
anker o.1l. skal likeledes innfgres 1 Jjournalen.
2.

tgrrstoff og glgderest

gigres pd blandprgver

over ett

gvene tas ut minst hver halvtime, og vannforbruk/

treres om mulig samtidig. Prgven tas etter eventuelle

ved bedrifter,

rensein



_Qh_

Ved mange bedrifter av denne type kan prgvetakingen by pd

]

problemer fordi bedriftens avlgp munner ut under kaier eller 1

3

¥

g

sjgen ved Tabrikkvegg. Ofte gir prgver av avligp fra selve

bt

onen et utilstrekkelig bilde av bedriftens samlede virk-

Analyseprogram for de innsamlede prgver: pH, suspendert tgrrstoff

og glgderest, organisk stoff (BOF. og KOF) samt total fosfor og

7

nitrogen.

Stikkprgvekontroll

gang pr. ar foretas inspeksjon ved bedriften. Rutiner
disponering av avfall etc. kontrolleres. Rense-
avlgpssystem inspiseres, og det kontrolleres at

. . . . o o
hensikten. Rister,siler ma vere pa plass, og

tank mé vere i orden. Lokal resipient inspiseres.

av samlet avligpsvann tas ut og analyseres pad de

samme parametre som for lgpende kontrollprogram.

Fatter trandamperier og sildoljefabrikker samt

er og herder oljer og fett. Margarin-

i gruppen. Det nedennevnte kontrollprogram

<les noe for margarinfabrikker.

tene har utslipp av relativt konstant sammensetning

id gl stgtvise utslipp, tildels fra mer diffuse

. L . . <
1.  Rengidring av maskiner, lossing og lagring av ravare

P
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Egenkontroll

Egenkontrollen bgr omfatte journalfgring av ravaremottak,
forbruk av kjemikalier, vannforbruk og produksjon. Tgmming

av fettavskillere og sedimenteringstanker, endringer 1 av-—
lgpssystem o.1. innfgres 1 Journal. Uhell og spesielle utslipp
innfgres ogsd. Resipienten innenfor pé& forhdnd spesifisert
lokalomrdde inspiseres regelmesslg, og spesielle observasjoner
journalfgres. Fotografering kan vere en egnet registrerings-
médte. Avsetning av fett i strandkanten vil gi god indikasjon

pd pavirkning fra bedriften. Effektiviteten av fettavskillere

®
a
o

avhengig av avigpsvannets temperatur. Temperaturen bgr
derfor registreres kontinuerlig ved innlgp av fettavskillere
som kan tilfgres varmbt vann.

Lgpende kontrollprogram

P& grunn av bedriftens art og driftsm8te kan det vere vanskelig
4 gi et noenlunde representativt bilde av avlgpsforholdene ved

kjemiske analyser.

Det bgr tas prgver for kjemisk analyse minst en gang pr. méned

i den tid bedriften er 1 virksomhet. Prgven tas som blandprgve,

og det samlede avligpsvann bgr i stdrst mulig grad vzre representert
i avlgpsvannet. Ogs8 vann fra deler av bedriften som ikke

inngdr i selve produksjonen, kan det vzre gnskelig & f4 med 1
prgvene. Prgvene analyseres pa: pH, suspendert tgrrstoff og

glgderest, organisk stoff (BOF. og KOF), fett, total fosfor,

T

total nitrogen.

Stikkprgvekontroll

Stikkprgver bgr tas ved besgk pé bedriften minst en gang i
driftssesongen. Fettavskiller, oppbevaring av rédstoffer og
avlgpssystem inspiseres. Resipienten vurderes visuelt, og belegg
av fett o.1. i strandsonen kontrolleres. Foto for arkivering.

Bedriftens journal gjennomgds og kommenteres.

Om mulig tas prgve av bedriftens samlede avlgpsvann (enkelt—
prgve) som analyseres pd: pH, suspendert tgrrstoff, organisk

stoff (BOF, og KOF), fett, total fosfor og total nitrogen.
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3121 Produksjon av neringsmidler ellers

Denne gruppen omfatier vannforurensningsmessig fgrst og fremst potet-
industri. Dette er en sesongpreget industri der virksomheten stort
sett foregédr 1 tiden fra oktober til mai. I driftstiden er utslippene
relativt jevne, men som ved alle industriprosesser kan det 0ogsé

forekomme stgtvise utslipp.
P& det ndverende tidspunkt er det s& vidt usikkert hvilke forurens-—
ningshindrende tiltak som velges innen denne gruppen at det er

vanskelig & komme med endelig forslag til kontrollprogram.

1. Egenkontroll

Egenkontrollen bgr omfatte journalfgring av produksjon, vannforbruk
og driftsforhold i prosesser og ved eventuelle renselnnretninger.
Lokalresipienten bgr inspiseres regelmessig, og spesielle forhold
bgr registreres, evt. fotografisk. I dag er skumdannelse og

heterotrof begroing meget typiske trekk ved slike resipienter.

2. Ldpende kontrollprogram

I lgpet av driftssesongen tas prgver 6-8 ganger. Prgvene tas
som blandprgver av bedriftens samlede utslipp over et drifts-—
dggn. De analyseres pa suspendert tgrrstoff og glgderest,

organisk stoff (BOF_ og KOF) samt total fosfor. Prgvetakings-—

7
frekvensen ved blandprgvetakingen bgr maksimalt vere 3 time.
Vannmengder registreres 1 prgvetakingsintervallene og blandes som
proporsjonalprgve. Eventuelt brukes automatiske proporsjonal—

prgvetakere,

3. SBtikkprgvekontroll

1-2 ganger i driftstiden inspiseres bedriften. Journal for
drifts- og utslippsforhold fremlegges. Lokal resipient inspi-
seres. ©Store skumdannelser og heterotrofisk begroing er

typiske tegn pd de lokale virkninger av slikt avlgpsvann.

En enkeltprgve av bedriftens samlede avligpsvann tas ut og ana-—
lyseres pd suspendert tgrrstoff og glgderest, organisk stoff

(BOF7 og KOF) samt total fosfor.



3131 og 3133-34 Produksjon av drikkevarer

Drikkevareindustrien omfatter brennerier, bryggerier og mineralvann-—
fabrikker. Dette er bedrifter med store forskjeller 1 produksjons-—
opplegg og forurensningsutslipp. Dersom ikke annet er saght, gjelder

likevel det fglgende hele neringsgruppen.

Utslippene fra denne bransjen varierer ofte bi&de 1 mengde og sammen-—
setning ved en bedrift. Det samme er ogsd tilfelle fra bedrift til
bedrift. A skaffe et representativt datamateriale kan derfor vere
vanskelig. Dette gjelder i serlig grad bryggerier og brennerier som
ogséd er de mest betydelige som forurensningskilder. Ved bryggerier
oOg brennerier har drift og disponering av avfall - mesk og drank -

avgjigrende betydning for utslippet.

1. Egenkontrell

Egenkontrollen skal omfatte journalfgring av produksjon og vann-—
forbruk. TFor bryggerier og brennerier skal ogséd forlgp av
viktige ledd 1 produksjonen journalfgres. FEksempler for brygge-
rier er tgmming av meskekar, humlesil, gjerkar o.l. Disponering
av "avfall" fra slike delprosesser angis. Bedriftens avligps-—
anlegg med renseinnretninger 5.1. inspiseres regelmessig. Alle

inspeksjoner, vedlikeholdsarbeider og tgmminger Jjournalfgres.

Ved bedrifter med avligp direkte til resipient inspiseres ogsé
utslippsstedet. Viktigste forurensningskomponenter er organisk
stoff, og heterotrof begroing kan vere tegn pd at resiplenten
overbelastes. Partikler som kan tilbakefgres til bedriften, f.eks.
kofn, potetrester, noteres. Dokumentasjon av tilstanden kan

evt. gjgres ved fotografering.

2. Lgpende kontrocllprogram

Fglgende avsnitt gjelder bryggerier og brennerier. Ved brus-—

fabrikker kan kontrollprogram reduseres betydelig.

P4 grunn av store variasjomer 1 avlgpsvannets sammensetning bgr

det lgpende prgveprogram omfatte dggnprgver av samlet
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avlgpsvann. Ddgnprgver bgr fortrinnsvis tas med automatisk
prgvetaker proporsjonalt med vannfgring. Der dette ikke kan
gjennomfgres, bgr manuell prgvetaking skje med maks. en halv

times mellomrom. Slik prgvetaking foretas 12 ganger pr. ar,

for brennerier 6 ganger 1 ldgpet av driftstiden.

Blandprgven bdr anslyseres etter fglgende program: pH, suspendert

tgrrstoff og glgderest, organisk stoff (BOF, og KOF) samt total

T

fosfor.

3. Stikkprdvekontroll

Minst 1-2 ganger pr. &ar besgkes bedriften. Journaler for egen-

kontroll og kontrollprogram fremlegges og gjennomgéds.
& prog g g

Utslippssted og resipient samt eventuelle renseinnretninger
inspiseres. Partikler - f.eks. korn, potetrester etc. -

bemerkes. Tilstand kan 1 noen grad dokumenteres ved foto-

D

rafering. Heterotrof begroing kan vaere tegn pd overbe-
g g

t

lastning med organisk stoff,

En prgve av det samlede avlgpsvann tas ut og analyseres pa
pH, suspendert tgrrstoff og glgderest, organisk stoff (BOF7

og KOF) samt total fosfor.

321 Produksjon av tekstilvarer

Denne nzringsgruppen omfatter et variert utvalg av bedriftstyper.

I vannforurensningssammenheng er bedrifter som driver spinning,
veving og etterbehandling av tekstiler av stgrst betydning. Dessuten
utfgrer mange trikotasjefabrikker bleking, farging og annen etter-

behandling av sine produkter.

Det er Karakteristisk for slike bedrifter at produktene gjennomgdr en
rekke forskjellige prosesser. Mellom de enkelte behandlinger blir
produktene vasket og skylt. De forskjellige typer av tekstilfibre,
fgrst og fremst ull, bomull og syntetiske krever som regel forskjellig

behandling.
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Utslippene fra bedriften er i utpreget grad stgtvise, og avligpsvannets
sammensetning kan variere sterkt. P& grunn av disse forhold kan

blandprgver gi misvisende opplysninger om avlgpsvannets virkninger.

1. Egenkontroll

Egenkontrollen skal omfatte journalfgring av produksjon, vann-
forbruk/utslippsmengde og kjemikalieforbruk. Dersom nye kjemi-
kaller tas 1 bruk, nye fargestoffer, hjelpestoffer etc., bgr
dette meldes forurensningsmyndigheter p& forh&nd. Renseinn-
retninger, utslippssted og lokal resipient inspiseres en gang
pr. uke. Tidspunkt samt feil eller mangler journalfgres.
Tgmming av sedimenteringstanker, renseanlegg etc. journalfdres

likeledes.

2. Lgpende kontrollprogram

For mindre tekstilfabrikker med enkel, oversiktlig produks jon
og lite utslipp 1 forhold til resipienten tas minst en bland-

prgve over ett dggn hver mdned av samlet avlgpsvann.

Prgvene analyseres pa pH, farge, suspendert tgrrstoff og glgde-
rest, organisk stoff (BOF7 og KOF), total fosfor og total

nitrogen.

For stgrre tekstilbedrifter bgr kontrollprogrammet gjigres mer
omfattende. Bedgmmelse av hvorvidt en bedrift er stor eller
liten, md stort sett vere en skjgnnssak, men nermere retnings-—

linjer for dette bgr utarbeides.

tore tekstilbedrifter bgr ha kontinuerlig registrering av pH
pé samlet avligpsvann. Ved siden av pH kan konduktivitet vzre
en egnet kontinuerlig parameter. Det bgr vere mulighet for

automatiske prgvetakere samt vannfgringsmdling Péd utlgp.
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En gang ukentlig tas ut en prgve hver time for kontroll av:
pH, konduktivitet, farge, suspendert tgrrstoff og glgderest,

total nitrogen, total fosfor, alkalitet, organisk stoff

(BOF7 og KOF), kobber og krom.

3. Stikkprgvekontroll

Smé bedrifter bgr besgkes minst en gang pr. &r. Det tas en

o

stikkprgve av avligpsvannet som analyseres pa pH, konduktivitet,
suspendert tdrrstoff og glgderest, farge, total nitrogen,

fosfor og organisk stoff (BOF, og KOF).

7
Store bedrifter bgr besgkes minst 2-h ganger pr. &r. Det bgr
gjennomnfgres omtrent samme analyseprogram som nevnt i foregiende
avsnitt. Disse parametre b@r suppleres med enkelte analyser pé
spesielle tilsetningsstoffer, f.eks. mgllmidler, fargestoffer,
vaskemidler etec. For bedrifter som driver ullvasking, bgr analyse~

programmet omfatte fett.

Ved inspeksjonsbesgkene md ogsd eventuelle renseinnretninger kontrol—
leres, og den lckale resipient inspiseres. Sterke fargeutslag,
Tiberansamlinger, skumdannelse eller utpreget heterotrof begroing

bgr ikke forekomme. Tilstanden registreres eventuelt ved foto-

grafering.

323 Produksjon av lzr—- og skinnvarer

De bedrifter som har forurensningsmessig betydning, er garverier og
skinnberederier. Enkelte prosesser ved de to bedriftstypene er svert
like, men garveriene benytter ofte mer konsentrerte bad i tillegg til
at det brukes sulfid for avhéring. Avlgpsvannet bestir oftest av
stgtvise utslipp av konsentrerte bad, kombinert med perioder med
skylling. Prosessene fgrer ofte til partikulert avfall som kan holdes
tilbake pé& grove rister. Slikt avfall kan fgres ut med avigpsvannet

ndr avligpssystemet er utilstrekkelig sikret.



1. Egenkontroll

Omfatter Jjournalfgring av produksjon, og vannforbruk. Enkelte
avgiftningsprosesser kan foregd batchvis. Fgr utslipp
kontrolleres at avgiftning er tilfredsstillende, og utslippet

Journalifgres. Aktuelle kontroller er pH og bestemmelse av

sulfid med halvkvantitative metoder.

Avligpssystem, sedimenteringstanker og lokal resipient inspi-
seres regelmessig. Peil og mangler utbedres og Jjournalfgres.
Sedimenteringstanker, evt. renseanlegg e.l., htgmmes regel-

g journalfgres.
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2. Lgpende kontrollprogram

Utslippene fra slike bedrifter varierer 1 lgpet av et dggn.

Fra dggn i dgen derimot er forskjellene ofte mindre. Kontrol-
len utfgres derfor best ved uttak av enkeltprgver, minst hver
halve time, helst oftere, med automatisk proporsjonalprgvetaker.
En del enkeltprgver bgr analyseres pd sulfid- og krominnhold,
mens resten av analyseprogrammet: pH, organisk stoff (BOFV,

i
KOF), total fosfor, suspendert tgrrstoff og glgderest bare ut-
fgres pé& blandprgver. Slike kontroller bgr gjennomfgres en

gang pr. maned.

3. Stikkprgvekontroll

Minst to ganger pr. &r inspiseres bedriften. Ved inspeksjon
legges vekt péd at rister og annet utstyr for & holde grovere
partikler tilbake er pé& plass. Sedimenteringstanker og ev.
renseaniegg ellers kontrolleres m.h.t. slaminnhold o.1l. Kontroll
av eventuelle renseanlegg bgr for ¢gvrig gis 1 separat instruks.
Lokal resipient inspiseres. FEventuelle luktulemper, heterotrof

begroing eller stgrre partikler bemerkes.

Det tas en stikkprgve av avlgpsvannet, fortrinnsvis etter sedimen-
teringstank. Prgven analyseres pd pH, suspendert tdgrrstoff og

glgderest, krom, organisk stoff (BOF, og KOF), sulfid samt

7

total fosfor.



34111-15 Treforedlingsindustri

Treforedlingsindustrien, som omfatter cellulose—, papir- og wallboard-
fabrikker samt tresliperier, har praktisk talt bare store bedrifter med
betydelig utslipp av forurensninger og vann. Hovedkomponentene 1
avlgpsvannet er fibre, Tyllstoffer og organisk stoff. Fra de fleste

1
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prosessene er ut ppene under vanlig drift kontinuerlige. Ved uhell og
driftsforstyrrelser ellers kan det bli store variasjoner i utslippene.
Det antas at en relativt betydelig del av utslippsmengden skyldes slike
utslipp. Ved sul fitt-cellulosefabrikker foregdr kokingen oftest
batchvis, og utslippene kan derfor bli stgtvise. Dette gjelder ikke
enkelte fabrikker med spritproduksjon. Bedrifter av den stgrrelse det

her er snakk om, har ofte en rekke separate utslipp.

1. Egenkontroll

Produksjon og avligpsvanrmengder journalfgres daglig. Likeledes inn-
fgres plutselige avbrudd 1 produksjonen med tidspunkt, varighet og
konsekvenser (utslipp av masse etc.). Kvalitetsskifte ved papir-—
produksjon innfgres ogsad. Videre Journalfgres forbruk av kjemikalier,
f.eks. slimbekjempningsmidler, retensjonsmidler etc. Alle forurensnings-
hindrende tiltak, filter, siler, flotasjons— eller sedimenteringsanlegg
o.1. skal inspiseres regelmessig.‘ Dersom tiltakene ikke virker til-
fredsstillende, skal dette Journalfgres. Likeledes skal lokal resipilent
inspiseres og fiberavsetninger e.l. rapporteres. Deponering av fiber,
bark etec. journalfgres med mengde og deponeringssted, ev. annen

disponeringsmite.

2. Lgpende kontrollprogram

Fiber— og fyllstoffinnholdet bgr kontrolleres kontinuerlig. Praktisk
kan dette by pa problemer, idet det foreldgpig foreligger lite utvalg
av utstyr som kan glgre slike madlinger direkte 1 avlgpsvannet, Et
alternativ er forelgpig & ta prgver med automatisk prgvetaker og
analysere dggnprgver pé suspendert tgrrstoff og glgderest. Slike
mélinger utfgres daglig i driftstiden. For gvrig analyseres organisk
stoff <BOF7 og KOF) pd en prgve ukentlig.Minst fire ganger pr. &r
analyseres enkeltprgver uttatt hver time over et dggn p& de samme

parametre.



Innen treforedlingsindustrien foreligger det allerede en del para-
metre der analysemetodene til dels er internasjonalt "standardi-
sert" (Scantest etc.). Dette kan vzre en fordel, idet kontrollen
kan knyttes til allerede kjente og praktiske metoder. Samtidig
kan det vezre en ulempe, idet det skaper et serlig press ved valg

av parametre.

Det kan nevnes at et internordisk prosjekt "Nordmiljg 80" er
under utvikling. Prosjektet tar sikte pd & komme frem til
kontrollparametre og egnet méleteknikk for avlgpsvann fra tre-

foredlingsindustri.

Stikkprgvekontroll

Minst 2-3 ganger pr. &r besgkes bedriften for inspeksjon. Ved
siden av 4 gé gjennom journalene inspiseres lokal resipient.
Minst en av befaringene bgr foregd ved lavvannsfgring. Fiber-
tanker, heterotrof begroing og partikler (bark, flis etc.) er
serlig aktuelle synlige forurensningsvirkninger fra slike be-
drifter. Fotografering av strender o.l. er egnet som dokumenta-—

sjon av spesielle situasjoner.

Bedriften inspiseres. Det legges vekt pd & vurdere generell
interesse for forurensningsbekjempning, vannslanger som ikke
er 1 bruk, skal vzre avstengte. Filtre, flotasjonsanlegg og
sedimenteringsanlegg skal ha tydelig effekt p& vannets innhold av
fiber og fyllstoffer. Filtre som krever pé&leggsmasse, skal ha et

jevnt og kontinuerlig belegg.

Det tas en stikkprgve av bedriftens avlgpsvann. Dersom det er
flere utslipp, tas prgve fra alle. Prgvene analyseres pa
suspendert tgrrstoff og gldderest samt organisk stoff (BOF7 og
KOF).



351 Produksjon av kjemiske ravarer

De store produsenter av kjemiske ravarer 1 Norge er oftest spesiali-
serte fabrikker med tilstrekkelig kapasitet til & dekke landets behov
ved en bedrift. Opplegg av kontrollprogram for slike bedrifter mé skje
individuelt og etter inngdende vurderinger av bedriftens produksjon,

révareforbruk og tekniske utrustning.

Innledningsvis bgr kontrollen omfatte en inngéende undersgkelse av
bedriftens utslipp pad grunnlag av foreliggende opplysninger om pro-

sessene.

Prisipielt bgr utslipp fra denne type industri overvékes kontinuerlig.
Ved store bedrifter med serlig miljgfarlige utslipp (tungmetaller,
organiske mikroforurensninger) kan dette arrangeres f.eks. ved auto-
matiske analysemetoder. I visse tilfeller kan det vere mulig &
korrelere utslipp av forurensningskomponenter til enkle parametre som

konduktivitet, pH e.l.

Arbeidet med & legge opp kontrollprogrammer for kjemisk industri vil
kreve betydelig innsats fra myndigheter, industri og forskning, og
arbeidet bgr settes 1 gang snarest. Det er ngdvendig at bedriftene

selv engasjeres aktivt.

352 Produksjon av kjemisk-tekniske produkter

Ogsé denne neringsgruppen er meget heterogen, og det er vanskelig &

gl generelle retningslinjer for kontrollarbeidet.

Neringsgruppen har fglgende undergruppering:

3521 Produksjon av maling og lakk.
3522 Produksjon av farmasgytiske produkter.
3523 Produksjon av vaskemidler og toalettpreparater.
3529 Produksjon av kjemisk-tekniske produkter ellers.
Omfatter bl.a. sprengstoff og ammunisjon, lys, fyrstikker,

desinfeksjonsmidler, lim, plaster.
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Innen neringsgruppen finnes bedrifter av betydelig stgrrelse, og det
er 1 mange tilfeller ngdvendig at kontrollopplegget utarbeides
spesielt for den enkelte bedrift. Dette gjelder fgrst og fremst
bedrifter med farmasgytiske produkter, vaskemidler av forskjellig
art samt bedrifter for spesialprodukter som desinfeksjonsmidler,

plaster o.1.

For bedrifter innen gruppen maling og lakk er en stor del av prosessene
basert pd ikke-vandige lgsninger. Utslipp til vann bgr i prinsippet

ikke forekomme.
Ved en del prosesser kan utslipp til vann vere aktuelt. Spesielt uhell,
renhold, rengjgring av reaksjonskar etc. ved produksjon av alkydmalinger,

emulsjonsmalinger og enkelte limtyper kan medfgre forurensninger.

Dersom bedriften har regelmessig utslipp av prosessvann, bgr det vere

et fast kontrollopplegg.

1. ZEgenkontroll

Det fgres regelmessig journal over produksjon, vannforbruk og

révareforbruk.

Dersom det er stgtvise utslipp fra bedriften, registreres tids-—
punkt for alle utslipp. Slamavskiller, oljeavskiller inspiseres
regelmessig for kontroll av organiske lgsningsmidler. Ved utslipp
til elv, bekk kontrolleres resipientens utseende m.h.t. lgsnings-

midler, malingrester, pigmenter, olje etc.

2. Lgpende kontrollprogram

Det tas prgve en gang pr. mined som blandprgve over 1 dggn. P&

grunn av mullgheter for inhomogent avlgp md det tas spesielle for-
holdsregler ved prgvetaking. For de stgrste fabrikkene kan det

vere behov Tor hyppigere kontroller.



Prgvene analyseres pd& organiske lgsningsmidler, suspendert
tgrrstoff og gldderest samt organisk stoff. Dessuten utfgres
analyser pd totalt kvikksglv, bly, kromat, sink og andre tung-

metaller som eventuelt benyttes ved produksjonen.

Stikkprgvekontroll

1-2 ganger pr. ar besgkes bedriften. Det legges szrlig vekt pd rent
visuelt & bedgmme 1 hvilken grad bedriften har utslipp av vann.
Dette vil vare avgjgrende for hvilket omfang kontrollprogrammet

skal ha. Dersom utslippene kun skjer ved uhell, er det lite sann-—

synlig at de registreres ved ovennevnte lgpende kontrollprogram.

Sprengstoffindustri er ogsd sé& vidt ensartet at det er mulig & sette

opp et generelt kontrollprogram. Det er imidlertid beskjedent antall

slike bedrifter her i landet.

Utslipp fra slike fabrikker kan variere betydelig med tiden, noe som

naturligvis avhenger av produksjonsopplegg i bedriften.

Avlgpsvannets hovedkomponenter er sulfat og nitrogenforbindelser samt

sterke seper. Innhold av organisk stoff kan ogsd vere hgyt.

1. Egenkontroll

Produksjon og vannforbruk/utslipp journalfgres. Regenerering av
syrer registreres likeledes. Endringer i produksjon og opplegg
innfgres 1 journal. Avlgpssystem, rensetiltak og lokal resipient
inspiseres regelmessig, og mangler journalfgres samtidig som

det sgrges for utbedring. Justering av pH-meter innfgres i journal.

2. Lgpende kontrollprogram

pH registreres kontinuerlig. 8 ganger pr. &r gjennomfgres prgvetaking
i form av blandprdgve over ettt dggn, helst med automatisk prgvetaker
proporsjonalt med vannmengde. Prgven analyseres pa pH, organisk

stoff (KOF, TOC), total nitrogen samt nitrat.
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3. Stikkprdvekontroll

1-2 ganger pr. ar inspiseres bedrift, avligpsanlegg og lokal
resipient. Ved slike bedrifter er sikkerhetskrav s& strenge

og av sd& stor betydning at produksjonen i stor grad reguleres

av disse. Kontroll av arbeidsrutiner 1 bedriften kan derfor

bli av underordnet betydning. pH-meter kontrolleres mot standard

buffer. Ved betydelig avvik pilegges omfattende kontrollrutine.

Det tas ut en stikkprgve av samlet avligpsvann. Prgven analyseres

pd: 7pH, organisk stoff (KOF,TOC), total nitrogen og nitrat.

£

Raffinering av Jordolje

Her i landet finnes bare L-5 oljeraffinerier. Dette er imidlertid

industri med betydelig virksomhet, betydelig forurensningsfare og

store utslipp av forurensningskomponenter. Nér det gjelder akutt

oljeforurensning ved uhell, kontroll av utstyr som skal brukes i denne

sammenheng samt kontroll og vurderinger med hensyn til faren for slike

uhell, er dette ikke tatt opp her.

1. Egenkontroll

Raffineriets produksjon og vannutslipp Jjournalfgres. Likeledes

journalfgres uhell, bruk av kjemiske oljebekjempningsmidier
(dispergeringsmidler) rutinemessig og ved uhell. Vannutslippene
skal ogsd omfatte eventuelle utslipp av ballastvann fra tankskip

dersom utslippet foregér gjennom raffineriets avligpsanlegg.

Avlgpssystem, renseanlegg og lokal resiplent inspiseres regel-
messig. Synlig pavirkning av resipient Jjournalfgres, og

tilstanden registreres eventuelt ved fotografering.

Tgmming av oljeavskillere, eller andre renseinnretninger som

krever regelmessig oppfglging, Journalfdgres.
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2. Lgpende kontrollopplegg

Avligpsvannet fra oljeraffinerier bgr vere under kontinuerlig
overvéking. Mulighetene for en slik kontinuerlig overvéking
av de mest interessante komponentene er forelgpig begrensede.
Det lgpende kontrollprogram mé& derfor baseres pd prgvetaking og

analyse med rimelig intervall.

En gang pr. uke tas en blandprgve over et dggn. Prgven tas for-
trinnsvis som blandprgve proporsjonalt med vannfgringen. Prgven

analyseres p& olje og organisk stoff (BOF_,KOF). Hver mdned tas en

1—(3
tilsvarende prgve som i tillegg analyseres p& pH, fenoler, sulfid
og ammonium. 2-L4 ganger pr. ar tas prgver med 1 times intervall,

0g enkeltprgvene analyseres etter samme program som nevnt ovenfor.

3. Stikkprgvekontroll

2-4 ganger pr. Ar besgkes raffineriet, og de lgpende journaler og
mdlinger fremlegges. Raffineriomriddet inspiseres, og det legges
vekt pd synlig oljesgl bdde pd land og i resipienten. Olje-
avskillere, eventuelle renseanlegg og andre deler av avligpssystemet

kontrolleres. Mangler péatales.
Det tas en stikkprgve av det samlede avlgpsvann. Denne prgven analy-

seres p& pH, olje, fenoler, sulfid, ammonium og organisk stoff
(KOF, TOC).

354 Produksjon av jordolje- og kullprodukter.

Produksjon av tjare- og asfaltpapp er klassifisert i denne gruppen.
Kontrollprogram og opplegg bgr imidlertid stort sett fglge de retnings-—

linjer som er gitt 1 pkt. 2.12, Treforedlingsindustri.

Gruppen omfatter produksjon av koks, dessuten regenerering av smgreolje samt
produksjon av blandede smgreoljer. For gvrig omfatter gruppen ikke

virksomhet av szrlig betydning forurensningsmessig. Petrokjemisk industri
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og oljeraffinerier faller ikke under denne gruppe.

Den viktigste bedrift av denne type er Norsk koksverk. Dette er en

bedrift med omfattiende produksjon og med utslipp av variert karakter.
Av denne grunn, samt fordl denne bedriften er den eneste 1 sitt slag
her 1 landet, er det neppe grunn til & kommentere et kontrollprogram

1 dette notat.

355 Produksjon og reparasjon av gummiprodukter

v . — . - - o
Det er usikkert om den produksjon av gummiprodukter som 1 dag foregar
her 1 landet, skaper vannforurensning av szrlig betydning. Dette bgr

klarlegges fgr det legges mer arbeid i opplegg for et kontrollprogram.

361-9 Produksjon av keramiske og mineralske produkter

Denne gruppen omfatter bedrifter som fremstiller produkter av porselen
o.l., teglverk, sementfabrikker samt sementvarefabrikker. Utslippene
vil for bedrifter med kontinuerlig produksjon vaere forholdsvis konstant
i arbeidstiden. Dette gjelder i fgrste rekke porselensfabrikker og
teglverk. GSementfabrikker har ikke ubetinget behov for utslipp til

vann, og vannforurensningen har nzr sammenheng med hvordan luftforurensnings~-

problemene ved bedriften er ldst.

Fra sementvarefabrikkene er utslippene stort sett knyttet til rengjgring
0.1., og det er neppe grunn til & fastlegge kontrollprogrammer av sarlig

omfang. En viss stikkprgvekontroll bgr etableres p& noe sikt.

Utslipp fra bedrifter med produksjon av keramikk, porselen etc. inne-
holder 1 f@rste rekke mineralpartikler i suspensjon. Ogsd en rekke
slike bedrifter er sﬁéa og behovet for omfattende kontroll er lite.
Det er neppe mer enn ca. 10 bedrifter der det bgr vere regelmessig

kontroll.



1. Egenkontroll -

Produksjon, vannforbruk og rédvannforbruk Jjournalfgres. Dersom
bedriften er palagt rensing, f.eks. ved sedimentering, kontrol-
leres anlegget regelmessig, og slam fjernes nar det er ngd-

vendig. Slamtgmming og deponering Journalfgres. Utslippssted

inspise

ig. Synlig pavirkning og sedimentoppbygging

Journalf

2.
kan det vere aktuelt & pilegge installa-
iditetsmiling.
suspensjoney
£ blandprgve av avigpsvannet
. Prdven
3. tikkprgvekontroll

3

Bedriften besgkes en gang pr. ar. Ved besgket inspiseres avligps—

anlegg og utslippssted. Synlig pavirkning samt oppbygging av

o

sedimenter p&

bunnen temerkes. Fotografering kan vere egnet

dokument

imenteringstank og analyseres pa

u

En prgve tas ut etter evt. se

suspendert tgrrstoff og turbiditet.

371 Produksjon av jern, stédl og ferrolegeringer

Denne gruppen omfatter jern- og stl@lverk samt bedrifter med produksjon
av ferrosilicium, ferromangan o0.1. En betydelig del av vannforurens-—
ningene fra denne industri skyldes rensing av gass og rgyk, og vil,
bortsett fra ved uhell vere kontinuerlige utslipp med relativt stabil

sammensetning.

Ved siden av disse utslippene vil det ved jernverk vare utslipp av
olje, gldgdeskall og til dels syrer fra den videre bearbeiding av
stédlet. Disse utslippene er dels kontinuerlig, dels diskontinuerlig,
f.eks. ved dumping av konsentrerte bad. Ved mindre stgperier er

det grunn til 4 forenkle kontrollen betydelig.



For bedrifter

41

Egenkontroll

Produksjon og vannfTorbruk/utslipp Jjournalfgres. Forbruk av
hjelpestoffer, syre, olje etc. innfgres ogsd 1 journal. For
bedrifter med gassrenseanlegg med forbruk av vann journalfdres
driftsdata for renseanlegget. TFor anlegg med resirkulering

av vann noteres utslipp av vann fra den lukkede krets, samt

3

mengde og disponeringsmiéte for slam.

Dersom bedriften har renseanlegg, spesiell utslippsanordning etc.,
inspiseres disse regelmessig, minst en gang pr. méned og kontrollen

noteres i Jjournal.

ling av produkte pH-kontroll. Det bgr

vere egnet plass for avi

S

psméling samt automatisk prgvetaking.
Prgver innsamles som blandprgver over et dgen ukentlig og
analyseres p&: pH, suspendert stoff og glgderest, Jern, sink,

bly, kobber, kadmium, mangan og cyanid. Fire ganger pr. ar

analyseres pa fenoler og polyecykli

[0

aromatiske hydrokarboner
(PAH) i blandprgver av avigpsvannet, samt olje. Analyseprogrammet
bgr for gvrig vere fleksibelt, slik at det eventuelt kan tilpasses

det enkelte smelteverk og dets tekniske opplegg.

Stikkprgvekontroll

Minst 2 ganger pr. ar bgr bedriften besgkes. Ved besgket gjennom-
gds journaler og méledata. Utslippssted, renseanlegg og méle-
instrumenter kontrolleres, og uregelmessigheter pépekes. Det

tas en stikkprgve av samlet avlgpsvann som analyseres pa: pH,
suspendert stoff og glgderest, jern, sink, bly, kobber, kadmium,
mangan, cyanid, fenoler og PAH. Likeledes(tas prgve for olje-
bestemmelse samtidig som eventuell oljehinne omkring utslippet
registreres. Ogsd ved stikkprgvekontrollen m& det tas hensyn til
bedriftstype ved valg av analyseparametre. For enkelte smelte-

verk kan antall parametre reduseres betydelig.
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372 Produksjon av ikke jernholdige metaller

Fn del av bedriftene 1 denne bransje, f.eks. rgrvalseverk, deler av
aluminiumsindustrien osv., tilhgrer en gruppe som er klassifisert som
bedrifter med kjemisk overflatebehandling av metaller. Xontroll av

slike bedrifter er beskrevet under 381: Produksjon av metallvarer.

For ¢gvrig bestar denne gruppen av en rekke aluminiumsverk samt et
fédtall bedrifter som bl.a. har metallene kobber, sink og nikkel som
hovedprodukter. Diése bedriftene er hovedsakellig store og har betyde-
lige utslipp av forurensebt vann. Utslippsmengdene kan variere noe,

men er 1 hovedtrekkene konstante.

For aluminiumsverkenes vedkommende kommer avlgpsvannet stort sett fra
renseanlegg for haldgass og ovnsgass. I noen grad er det ogséd av-
renning fra avfallshauger etc. Avligpsvannets mengde og sammensetning

er stort sett konstant.

I det fglgende er det skilt mellom aluminiumsverk og andre bedrifter

innen denne gruppe.

37201 Produksjon av primzr aluminium

1. Egenkontroll

Vannforbruk/utslipp og produksjon Jjournalfdgres. Avligpsanlegg,
utslippsanordning og lokal resipient inspiseres regelmessig.
Uregelmessigheter som belegg pd strender, utpreget synlig péa-

virkning o.1. bemerkes og dokumenteres evt. ved fotografering.

2. Ldpende kontrollprogram

pH og fluorid registreres kontinuerlig. Sarlig nér det gjelder
fluoridmélinger kan dette by pd praktiske vansker. Dersom en
kontinuerlig overvaking vanskelig kan gjennomfgres forelgpig,

kan programmet baseres pd automatisk uttak av vannprgver.
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1.

I tillegg analyseres suspendert tgrrstoff og glgderest pad
blandprgver over ett dggn, tatt hver uke. Dggnprgver tatt

fire ganger i Aret, analyseres pd PAH og fenoler.

Stikkprgvekontroll

Aluminiumsverkene bgr besgkes en gang pr. ar. Journaler samt
analyseresultater gjennomgds. Avlgpsanordning, lokal resipient
samt avfallsdeponering inspiseres. En stikkprgve tas ut og
analyseres pé& pH, suspendert tgrrstoff og glgderest, fluorid
og PAH.

Produksjon av andre ikke-jernholdige metaller

Egenkontroll

Vannforbruk/utslipp og produksjon journalfgres. Fordi dette
ofte er bedrifter med betydelige utslipp fra forskjellige deler
av produksjonen, kan det vere ngdvendig med en mer detaljert
journalfgring av delavlgpsmengder. Avlgpssystem, renseanlegg og
lokal resipient inspiseres regelmessig. Dersom det finnes
spesielle renseanlegg, bgr det foreligge driftsinstrukser med

mer detaljert kontrollprogram.

Lgpende kontrellprogram

Kontrollprogrammet m& tilpasses de nekelte bedrifters egenart.

pH bgr registreres kontinuerlig i de avlgp der denne parameter
har betydning. Ellers kan de fleste tungmetaller vare aktuelle,
f.eks. kobber, sink, bly, kadmium, kobolt, nikkel, krom og
kvikksglv. Aktuelle tungmetaller bgr analyseres i blandprgver

som tas ut ukentlig.

Stikkprgvekontroll

Bedrifter av denne kategori bgr ha relativt ofte besgk, helst

3-4 ganger pr. &r.
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Utslippésted og utlgpsarrangement samt eventuelle renseanlegg
inspiseres. Likeledes inspiseres de generelle forhold i
bedriften for om mulig & vurdere gJjennomfgring av interne tiltak.
Resultater av lgpende kontrollprogram samt journaler for egen—
kontrollen fremlegges. Resultatene gjennomgas og eventuelle

feil, mangler e.l. bemerkes,

381 Produksjon av metallvarer

Denne gruppen omfatter de fleste bedrifter som driver kjemisk overflate-
behandling av metaller. Det er en meget variert bransie med bedrifter
i alle stgrrelser og med mange forskjellige prosesser og med skiftende
teknisk utrustning og kompetanse. Mange av bedriftene bruker betydelige
mengder av miljgfarlige stoffer som: sterke syrer og baser, cyanider,

tungmetaller som kobber, sink, nikkel, kadmium og krom.
Utslippene fra slike bedrifter vil vere avhengig av teknisk opplegg. Ved
siden av et kontinuerlig utslipp av prosessavligpsvann kan det vare

plutselige utslipp av konsentrerte bad.

1. Egenkontroll

Forbruk av kjemikalier og vann samt produksjon journalfgres. Kar
for konsentrerte bad, avlgpssystemer og evt. renseanlegg inspiseres
regelmessig, minst en gang pr. uke. Utbedringer, endringer og

uregelmessigheter journalfgres.

Drift av renseanlegget bgr skJe i henhold til egen instruks,
og nermere detaljer blir ikke tatt opp her. Tgmming og

deponering av slam fra renseanlegg journalfgres.

Utslippssted, avl¢psledning.og resipienten ved utslippsstedet
overvédkes i den grad det er mulig. Mange av de kjemikalier
som anvendes, er sterkt giftige og kan ved uhell gi betydelige
skader 1 resipienten. Eventuelle slike episoder journalfgres
og fglges opp internt 1 bedriften. I tillegg skal slike for-
hold umiddelbart meldes til forurensningsmyndighetene i henhold



t1l reglene om akutt vannforurensning.

Lgpende kontrollprogram

Alle bedrifter 1 denne gruppen bgr ha kontinuerlig registrering
av avigpsvannets pH og ledningsevne. Dessuten bgr vannmengden
males regelmessig, helst kontinuerlig. For enkelte komponenter,
f.eks. kadmium, bgr overvékingen vare kontinuerlig eller til-

nermet kontinuerlig.

For gvrig méd kontrollprogrammet tilpasses den enkelte bedrift
og de prosesser den anvender. I forbindelse med drift av et
eventuelt avgiftningsanlegg vil det vere aktuelt med regel-
messige driftsanalyser. Dette bgr i detal] beskrives 1 drifts-—

instruksen for anlegget.

or stgrre galvanotekniske bedrifter bgr det tas prgver for
omfattende analyser, minst en gang pr. uke, og for enkelte

t
edrifter daglige kontrollprgver.

y
[}
a

Prgvene analyseres pé& relevante parametre i forhold til bedrif-
tens virksomhet. Aktuelle komponenter er: pH, cyanid, suspendert
tgrrstoff og glgderest, kobber, sink, nikkel, kadmium, krom,

jern, aluminium, tinn og bly samt total fosfor og nitrogen.

Vannforbruk eller utslippsmengde bgr registreres regelmessig.
For stgrre bedrifter kontinuerlig md8ling p& avlgp. Ved smé-

bedrifter ved regelmessig avlesning av vannméler, f.eks. daglig.

Stikkprgvekontroll

Avhengig bl.a. av bedriftsstgrrelse inspiseres slike bedrifter
1-5 ganger pr. &r. Bedriften gjennomgds. Interne tiltak
kontrolleres, det legges vekt pd orden og renslighet. Spill av
kjemikalier 1 "ukontrollerte" omrdder registreres og patales.

E

lektroder og instrumenter kontrolleres og evt. kalibreres.



Lokal resipient og utslippssted inspiseres og uregelmessig-
heter registreres. Sterke giftvirkninger kan pavises som

rene” vannforekomster uten dyr og vegetasjon. Av—
setninger av utfelte metallhydroksyder, T.eks. av jern (rgdbrunt )

) er ogsd mulige tegn péd utilfredsstillende

tas etiter et eventuelt renseanlegg og

samme retningslinjer som nevnt 1 pkt. 2.
Analyseprogrammet bdr for kontrollens skyld omfatte ogsé andre

tungmetal
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Denne industri cmfabter 1 hovedirekkene verkstedindustri. Som vann-

(.U

forurensning den hittil hatt relativt liten oppmerksomhet

1 Norge. annet er olje og oljeemulsjoner som

benyttes ved me or metallforming, f.eks. dreiing,

boring og fresi anvendes en del organiske lgsnings-—

midler for avfietting o - +t sett kan disse vmskene resirkuleres,

men etter en tid md de skiftes, og de ofte vert sluppet ut i

avlgp.

Dersom det skapes andre muligheter for & disponere slike oljer, vil
det 1 prinsippet ikke vere behov for noen kontroll av utslipp fra

slike bedrifter. En viss egenkontroll og inspeksjon vil imidlertid

o

vere ngdvendig for

hindre at olje likevel slippes ut.

1. Egenkontroll

=3
ft
-
&)
oy
D

2drifter md journalfgre forbruk av olje og fremlegge

kvittering Tor innleverte oljemengder.

3

Bedriftene besgkes regelmegssig helst en gang pr. ar. Det tas ut
en prgve som analyseres pd olje. Dersom en slik prgve inneholder
seriige mengder skadelige stoffer, mi det settes 1 gang et lgpende

kontrollpr

ram.

r*z,
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For store bedrifter av denne kabtegori kan det bli ngdvendig med et
visst lgpende kontrollprogram. Prgvene bgr i sd fall tas som

blandprgver fire ganger pr. &r, og analyseres pd pH, konduktivitet,
suspendert tgrrstoff og gldgderest samt olje og organiske lgsnings-—

midler.

9520 Vaskeri- og renserivirksomhet

Stgrrelsen, og dermed utslippenes betvd

type bedrifter. Utslippens er ofte

sammensetning. Dersom bedriften har
fibre, bdr prgver tas ved utlgp av denne.
er det riemlig & pdlegge et lgpend

d
bgr antakelig kontrollen innskrenkes til

regelmessige inspeksjoner.

1. Egenkontroll

Vannforbruk, kjemikalieforbruk samt wvasket tgymengde Journalfgres.
Avldpssystem, eventuell utjevnings— og sedimenteringstank inspiseres
regelmessig. Utbedringer., t¢gmming av slam o.1l. journalfdres.

Lokal resipient og utslippsanordning inspiseres. Fiberansamlinger,

blakking av vannet, skumdannelse o.l. journalfdres.

2. Lgpende kontrollprogram

2-L4 ganger pr. &r tas blandprgver over et arbeidsdggn. Prgvene
analyseres pa& pH, suspendert tgrrstoff og glgderest, total fosfor,
organisk stoff (KOF, BOFY) og total nitrogen.

3. Btikkprgvekontroll

Helst en gang pr. &r besdgkes bedriften. Journaler gjennomgés og
uregelmessigheter pdpekes. Avligpssystem, evt. rensetiltak og
utslippssted inspiseres. Uregelmessigheter pd utslippssted
eller i resipient (se pkt. 2 ovenfor) pdpekes. En enkeltprgve
tas ut etter utlgp av evt. renseanlegg/sedimenteringstank og
analyseres pa pH, suspendert tgrrstoff og gldderest, total

fosfor, organisk stoff (KOF og BOF.) samt total nitrogen.

7
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3592 TFotolaboratorier

Det er i dag to hovedtyper av fotolaboratorier i1 drift. P& den ene
siden de smi laboratorier knyttet til mindre fotoatelieer, rgntgen—
laboratorier ved vdre sykehus etc. Den andre typen av laboratorier

er store, nermest industripregede laboratorier som tar 1 mot arbeid fra
et stort antall fotoamatgrer. Som regel arbeider disse laboratorier

serlig mye med fargefremkalling.

Utslippene fra moderne fotolaboratorier vil foregd stort sett kontinu-
erlig og med relativt smd variasjoner 1 utslippets sammensetning. Til
tider kan det imidlertid bli ngdvendig med total utskifting av enkelte
lgsninger. MAten dette skjer pa vil vare avg)grende for utslippets

karakter.

1. Egenkontroll

Produksjon, vannforbruk og kjemikalieforbruk journalfgres. Skifting
av konsentrerte lgsninger registreres, og deponeringsmite

angis. Dersom bedriften har eget renseanlegg, mé& dette ha egen
driftsinstruks. TFor ¢gvrig behandles ikke driften av et evt. rense-
anlegg her. Utslippsanordning og lokal resipient inspiseres

regelmessig.

2. Lgpende kontrollprogram

Konduktivitet 1 avlgpsvannet overvikes kontinuerlig. Hver
méned tas blandprgver fra samlet avlgpsvann, samtidig som
vannmengder registreres. Prgvene blandes prbporsjonalt

med vannmengder. Prgvene analyseres pd: pH, konduktivitet,

s@lv, total nitrogen, organisk stoff (BOF_, KOF) og cyanid.

rr)

3. Stikkprgvekontroll

De stgrste fotolaboratorier besgkes minst en gang pr. ar.
Avligpssystemet inspiseres og lokal resipient vurderes ut

fra eventuelle giftvirkninger eller overbelastning med
organisk stoff. For gvrig kontrolleres disponeringsmite for
konsentrerte bad. Journaler gjennomgds og uregelmessigheter
pépekes. Det tas en prgve av samlet évlﬁpsvann som analyseres

p& ovennevnte parametre.



