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INNLEDNIRG

P& grunn av den store belastningen i Sandvikselv-vassdraget fant
Vassdragsvesenet det ngdvendig & ta saken opp med de enkelte bedrifter
med spesielle typer avlgpsvann, som har utslipp til Sandvikselva.

I brev av 4. januar 1972 ble de tre pelsberederiene i Barum anmodet om
4 sgke om utslippstillatelse. Fristen ble satt til 25. februar 1972.
I telefon den 2u4. januar og senere bekreftet ved brev av 2, februar
ble Norsk institutt for vannforskning (NIVA) av Groseth og Haugseggen
ammodet om bistand i forbindelse med analyse av avlgpsvannet. Det var
videre gnskelig at instituttet kom med forslag til behandling av avlg-
pet. Den 10. februar ble det foretatt en befaring, og preve fra ett

av prosessbadene ble tatt med.

GENERELT

En generell beskrivelse av garveriprosesser og avlgpsvann fra garverier
er & finne i Meinck, Stooff og Kohlschiitter (1). Tidligere har NIVA
utfert en vurdering av avlgpsvann fra skinnberederi (2). Innholdet i
avlgpsvann fra garverier er dels fett og organisk stoff som vaskes ut

av skinnene, dels vaskemidler og andre kjemikalier som benyttes i pro-
sessbadene. Sammensetningen i avlgpsvannet vil variere en del avhengig
av hvilke prosesser som garveriet benytter. Vannforbruket er vanligvis
relativt stort med et forbruk av skyllevann som kan vare omtrent 10 gan-

ger den mengden som brukes til prosessbadene.
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UNDERS@KELSEN

3.1 Avlgpsforhold

Bedriften som ligger pd Loken gdrd, har sitt avlep via en ordinazr sep-
tiktank til hovedkloakk fra Kolsdsomrddet og Lskendsen. Denne gar nd
direkte i Sandvikselva, men vil i fremtiden bli tilknyttet Lgxa rense-
anlegg. Dette anlegget som er et hoyverdig kjemisk fellingsanlegg, ven-
tes ferdig i lgpet av 1972 eller fgrste halvdel av 1973.

Disse opplysninger er gitt av Bazrum kommune primo mai 1972.

3.2 Metode

Da det vesentlige av bidraget til forurensingene i avlgpsvannet kommer

fra de enkelte prosessbad, ble det antatt & vare tilstrekkelig & ta ut
stikkprgver av disse badene fgr de ble sluppet ut.

3.3 Kjemikalieforbruk

Fabrikken oppgir at den 3rlig produserer ca. 3.000 saueskinn fordelt pa
75 skinn pr. innsetning. Skinnene er vesentlig norsk sau som mottas til
leieberedning. Det benyttes to typer bad, ett vaskebad med folgende
innhold: 2.000 1 vann, 4 1 Jaronil 310, 4 kilo kalsinert soda,

og ett garvebad med fglgende innhold:

2.000 1 vann, 40 kilo aluminiumsulfat, 80 kilo koksalt.

Med en &rsomsetning pd 3.000 skinn og 75 skinn pr. innsetning skulle det
gi ca. 40 innsetninger pr. &r. Arlig vannforbruk er oppgitt til ca.
2.000 ma, derav medgdr 160 m3 til prosessbadene. Det gvrige brukes

til skylling.
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3.4 Prgvetaking

P& befaring den 10. februar ble en preve pd garvebad tatt med. Prgven
ble straks brakt til NIVA's laboratorium og analysert. Den 10. mars ble
det tatt en prgve av et vaskebad fer utslipp. Prgven ble dypfryst og

senere analysert pd vart laboratorium.
RESULTATER OG DISKUSJON

Resultatene fra analyse av prosessbadene er gjengitt i tabellen.
Da bedriften bare benytter disse to vitprosessene, vil avlgpsvannet bare

kunne vere belastet med fglgende komponenter:

1. Surhetsgrad (pH) som avviker vesentlig fra neytralt (ca. 6 - 9)
2. Partikulart materiale som f.eks. fettpartikler og ull
3. Oksygenforbrukende, nedbrytbart organisk materiale og neringsstoffer

4, Lgste, uorganiske salter.

Som det fremgdr av tabellen, er vaskebadet alkalisk og garvebadet surt.
Det var derfor grunn til & anta at en sammenblanding av disse bad ved
utslipp ville gi en akseptabel pH i avlgpsvannet. Et innledende labo-
ratorieforsgk viste at blanding 1:1 av lgsninger med samme konsentrasjon
som i disse badene av henholdsvis soda og aluminiumsulfat gav en lgsning

med pH = 4,3 og stor utfelling av aluminiumhydroksyd.

Innholdet av partikulart, sedimenterbart stoff er lavt i garvebadet, noe
hoyere i vaskebadet. Etter 2 timers henstand vil ca. 2 ml/1 sedimentere
fra vaskebadet. Dette gir ca. 4 1 bunnfall fra et bad pad 2 m3. Innhol-
det av nedbrytbart organisk materiale er forholdsvis hegyt i vaskebadet
og en god del lavere i garvebadet. Et m&l pd mengden av organisk mate-
riale og neringsstoffer kan man f& ved & sammenlikne med sdkalte person-
ekvivalenter (p.e.). En personekvivalent er den mengden som en person
bidrar med, pd ett degn. Beregningen av belastningen som p.e. kan ba-
seres pd flere parametre. Det vanligste er & benytte BOF7 som bereg-

ningsgrunnlag, og man setter da 1 p.e. til 75 g O/person og degn,




malt som BOF . I industriavlgp som kan inneholde stoffer som kan virke
hemmende p& den biologiske aktiviteten, vil verdien for KOF ofte gi et
riktigere bilde av den reelle organiske belastning. Med et avlgpsvann
som inneholder lett mnedbrytbart organisk materiale, og som ikke inne-
holder stoffer som hemmer den biologiske aktivitet, kan en regne at
BOF7-tallet ber vaere ca. 50 - 60% av KOF-tallet. En kan ogsd beregne
belastningen av nzringssalter pd grunnlag av verdiene for total fosfor
og totalt nitrogen. En setter da 1 p.e. til henholdsvis 3 g fosfor og

12 g nitrogen pr. person og degn.

pruiphugusigiod <= gubupuupuing b JERpWHPRITIN - it e dd

Verdiene fremkommer ved at konsentrasjonen av vedkommende komponent er
multiplisert med volumet (2 m3) og antall innsetninger (40) og derpd
dividert med antall dager i 8ret (365) og til slutt dividert med p.e.-
verdien. Til slutt er lagt til 20 - 30% som antas & komme fra skyl-

lingen av skinnene.

1) Belastning pd grunnlag av BOF7 ca. 10 p.e.
2) i n i ¥ 50% av KOF ¥ 20 p.e.
3) -1 W W " total fosfor " 5 pee.
u) —i 5 1 " totalt nigrogen " 10 p.e.

Totalt kan man si at belastningen av organisk stoff og naringsstoffer
tilsvarer 5 - 20 p.e. Disse tallene er gjennomsnittsverdier, og de
dagene badene tegmmes, vil belastningen vare vesentlig hoyere. F.eks.

et vaskebad pa 2 m3 utgjer ca. 60 p.e. (BOF7).



TEKNISKE TILTAK

5.1 Fordrgyning

Som nevnt vil en blanding av vaskebadet og garvebadet gi en hgyere pH

i avlgpsvannet fra garvebadet. I tillegg vil en gkning av pH i det sure
garvebad fordrsake en utfelling av aluminiumhydroksyd, og resultatet vil
bli en kjemisk fellingsprosess ikke ulik den som benyttes i kjemiske
renseanlegg. Dette vil antakeligy medfgre en reduksjon av organisk ma-
teriale og neringsstoffer. Da volumet av hvert bad er ca. 2 m39 vil en
fordrgyningskun mdtte vare minst 4 m3° Hvis det i tillegg skal vare
plass til 1litt skyllevann og eventuelt bunnfelt slam, vil kummen métte
ha et volum pad ca. 5 - 10 m3. Det forutsettes at det meste av skylle-
vannet gdr utenom denne kummen, og at den temmes langsomt. Effekten av
en slik blanding av vaskebad og garvebad bgr antakelig undersgkes nar-

mere.

5.2 Andre rensetiltak

Da avlgpsvannet fra berederier generelt vil inneholde skinnbiter, sterre
partikler og ull, vil det vare ngdvendig med et mekanisk filter eller

en silanordning inne i bedriften., Slikt anlegg er under planlegging av
bedriften. Hvis de omtalte forsgk med blanding av vaskebad og garvebad
faller heldig ut, vil det antakelig ikke vare ngdvendig med andre rense-

tiltak enn de her omtalte.

KONKLUSJOR

Bedriften representerer en gjennomsnittlig belastning med organisk ma-
teriale og naringsstoffer pd 5 - 20 p.e. Aktuelle rensetiltak er en
silanordning i avlgpet og en fordrgyningskum med sedimentering. Avlgpet

vil bli fert til et kommunalt renseanlegz i ner fremtid.
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Tabell 1. Resultater fra analyse av prosessbad.
Komponenter Vaskebad | Garvebad
Surhetsgrad pH 10,04 3,74
Turbiditet JTU - 99
Speg. el. ledningsevne, uS/cm - > 30000
o
20 C
Sedimenterbart stoff:
1t ml/1 1,5 0,2
2t ml/1 2 )
Organisk karbon mg C/1 2950 -
KOF (dikromatmetode) mg 0/1 10435 1856
BOF7 mg 0/1 2150 652
Sulfat mg SOu/l - 5400
Aluminium mg Al/1 - 1500
Total fosfor mg P/1 45 5,8
Total nitrogen mg N/1 420 118
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