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Innledning

Undersgkelsene er gjennomfort som folge av et pdlegg Heistad Fabrikker
(HF) har fatt fra Statens Forurensningstilsyn (SFT), Oslo. Den prak-
tiske del av arbeidet er utfsrt av Porsgrunn Kommune og Heistad Fabrik-
ker, mens analysearbeidet er utfert ved fylkeslaboratoriet i Skien.
Hensikten med undersgkelsene var & avklare i hvilken grad Heistad
Fabrikkers avlgpsvann pdvirker renseeffekten i det kommunale rensean-
legget. Det vises til konklusjonen i SFT's referat fra mgte/befaring
ved Heistad Fabrikker/Heistad Renseanlegg, 3, august 1983 (jfr. ved-
legg 1). Undersokelsen er gjennomfort etter avtaler med SFT, Heistad
Fabrikker og Porsgrunn Kommune. Det avtalte programmet omfattet ingen
analyser av Heistad Fabrikkers avlgpsvann. Dette avlgpsvannet er
tidligere underspkt (NIVA-rapport 0-81081, april 1982).

Prgvetaking

Provetakingen av inn- og utlepsvann ved Heistad renseanlegg foregikk
i to perioder (jfr. tabell 1 og 2):

I.  Perioden 19.09. - 30.09.83, med Heistad Fabrikkers avlgpsvann
tilkoplet renseanlegget.

II. Perioden 04.10. - 14.10.83, uten Heistad Fabrikkers avlspsvann
tilfort renseanlegget.

Notatene i tabell 2 viser bl.a. at det var enkelte problemer med prove-
takingene. Totalt sett antas imidlertid at prevetakingen gir et repre-
sentativt bilde av driftsforholdene i de to mdleperiodene. Prevene
ble sendt til fylkeslaboratoriet umiddelbart etter prgvetakingen.

Produksjon ved Heistad Fabrikker

Opplysninger om produksjonen ved Heistad Fabrikker i dagene 19.9.-
1.10.83 er vist i vedlegg 2. Oppgaven forteller at produksjonen var
omtrent pd topp 1 denne perioden. Fabrikken har vanligvis ikke
utslipp av prosessvann pd lgrdager og sgndager.



Analyseresultater

Alle analyseresultater for inn- og utlepsvann er samlet i tabell 3.
Det er svaert stor spredning i analyseresultatene bade for inn- 0g
utlgpsvann. Dette gjelder i sarlig grad for suspendert terrstoff
(STS), men det er ogsd stor variasjon i KOF-tallene (KOF = kjemisk
oksygenforbruk, dikromatmetoden).

[ periode I varierte STS-innholdet i innlgpsvann mellom 51 og 300
mg/1. Det laveste innhold ble registrert i prgver tatt i lgpet av
helgen (fredag k1. 8 til mandag k1. 8). Variasjonsomradet for STS
var 58 - 290 mg/1 i periode II med fabrikkens avlgpsvann frakoplet.
Middelverdier for I og II periode er henholdsvis 195 mg/1 og 176 mg/1
ndr helgeprgver inkluderes.

Utlegpsvannets innhold av suspendert stoff varierte i periode I mellom
15 mg/1 (helgeprove) og 246 mg/1 (dette siste tallet er uvanlig
hoyt). 1 periode II varierte STS-innholdet mellom 9 mg/1 og 60 mg/1.
Middelverdiene for I og II periode er henholdsvis 90 mg/1 og 41 mg/1
(inkludert helgepraver).

Ndr det gjelder ovrige analyseresultater, pH, alkalitet, KOF
ufiltrert og filtrert preve, total fosfor i ufiltrert og filtrert
prove, vises til tabell 3. Det nevnes her at i beregningene av
renseeffekt (kap. 6) tas helgepraver ut av sammenligningen.

Vannmengder

Vannmengden tilfert renseanlegget er avlest samtidig med skifte av
proveflaske. En provetakingsperiode er derfor sammenfallende med
perioden for registrering av vannmengde (tabell 1).

I den forste uken av periode I var vannmengden betydelig starre enn i

resten av periode I og periode II da tilfert vannmengde var atskillig
lavere.

De gjennomsnittlige tilferte vannmengde var ca. 3200 m3/d@gn i periode
I og ca. 2100 m3/d@gn i periode II. Registreringer i helgene er ikke
tatt med i disse tallene (tabell 4),
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For & kunne vurdere avlgpssituasjonen med omtrent samme tilfert vann-
mengde er resultatene for de fire siste provetakningene i periode I
med en gjennomsnittlig tilfert vannmengde pd ca. 2200 m3/d@gn, sammen-
Tignet med periode II da tiifert vannmengde var ca. 2100 m3/d@gn
(tabell 4). Volumet prosessvann som tilfores renseanlegget fra
Heistad Fabrikker er tidligere md1t til ca. 150 m3/d@gn (NIVA, 1982).

Renseeffekt og materialtransport

Renseeffekt er beregnet pd& grunnlag av prever tatt i Tlgpet av
ukedagene mandag-fredag. Den gjennomsnittlige materialtransport inn
og ut av renseanlegget er beregnet og renseeffekten er beregnet ved
uttrykket

g - Minn - Mut |
R % MUt 100
der Minn = gjennomsnittlig materialtransport
i innlopsvann, kg/degn
Mut = gjennomsnitt materialtransport

i utlegpsvann, kg/degn.

Beregningen av renseeffekt er beregnet for tre avlepssituasjoner,
dvs.

I Heistad Fabrikkers avligpsvann tilkoplet i perioden 19/9 - 30/9
med unntak av lerdager og sendager (8 proveserier av inn- og
utlgpsvann). Gjennomsnittlig vannfaring 3200 m3/d@gn.

IT  Heistad Fabrikkers avlspsvann frakoplet i perioden 4/10 - 14/10
med unntak av Terdag og sendag (7 preveserier av inn- og
utlgpsvann). Gjennomsnittlig vannfering 2100 m3/d@gn.

ITT Heistad Fabrikkers avlgpsvann tilkoplet i perioden 26/9 - 30/9
med gjennomsnittlig vannfering pd ca. 2200 m3/d@gn.
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Beregningene viser folgende resultater (jfr. tabell 4):

Male- Renseeffekt Materialtransport, kg/degn
periode % Inn Ut
Suspendert stoff I 55 674 302
! II 75 382 96
! ITI 52 502 243
KOF tot. I 51 1170 578
" II 67 823 270
: ITI 52 944 455
Total fosfor I 71 16.8 4.9
, II 89 14.4 1.6
" IT1 73 15.6 4.2
KOF filtr. I 30 588 409
" II 37 299 187
! ITI 25 419 314
Total fosfor, filtr. I 97 9.6 0.32
" II 99 8.7 0.10
" ITI 95 9.4 0.48

Denne oppstillingen viser at renseeffekten var hgyest for alle male-
parametre i periode II da renseanlegget ikke mottok prosessavligpsvann
fra Heistad Fabrikker.

Nedsettelsen av renseeffekt i periode I sammenlignet med periode II
skyldes sannsynligvis tilforsiene av prosessavligpsvannet. Den hydrau-
Tiske belastningen pd renseanlegget var storre i periode I enn i
periode II, men dette har trolig hatt mindre betydning for rense-
effekten ettersom renseeffekt i periode III er omtrent sammenfallende
med renseeffekt i periode I.

Ndr det gjelder materialtransporten i prosessavigpsvann fra Heistad
Fabrikker har tidligere undersgkelser vist at KOF-bidraget har veart
240 - 350 kg/degn (NIVA, 1982). Dette er ogsd i overensstemmelse med
differensen i KOF-tilforslen til renseanlegget i periode I med fabrik-
ken tilkoplet (1170 kg/degn) og periode II med fabrikkens avligpsvann
frakoplet (823 kg/degn). Mengden lost organisk stoff (KOF-filtrert
prave) som renseanlegget mottok i periode I og II, henholdsvis 588
kg/dggn og 299 kg/degn viser ogsd god overensstemmelse med de tid-
ligere undersgkelsene.
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Differensen mellom disse tallene, ca. 255 kg/proveperiode skulle til-
svare fabrikkens bidrag dersom andre tilforsler er konstante. Fabrik-
kens utslipp av KOF(-filtrert) er tidligere mile/beregnet til mellom
220 og 300 kg/degn, og dette tyder pd at forskjellene i materialtran-
sport inn til renseanlegget hovedsakelig skyldes at fabrikkens avleps-
vann ble frakoplet renseanlegget. Tilsvarende overslag kan foretas
for andre mdlte parametre og det viser seg at forskjellen i suspendert
stoff 1 de to driftsperiodne er storre enn det tidligere médlte fabrikk-
utslipp, mens forskjellene i total fosfor er i overensstemmelse med
tidligere mdlinger.

Endringen 1 renseanleggets tilfeorsler av organisk stoff, fosfor og
delvis suspendert stoff i de to driftsperiodene, skyldes derfor hoved-
sakelige at fabrikkens utslipp ble frakoplet renseanlegget. Derimot
er denne frakoplingen av fabrikkens prosessavligpsvann ikke hovedar-
saken til at den hydrauliske belastningen pa renseanlegget avtok.
Som nevnt ovenfor skyldes dette variasjoner i tilfarslene pd det kom-
munale Tedningsnettet.

Det gjennomsnittlige innholdet av suspendert stoff i renset avligpsvann
var pa henholdsvis 90 mg/1 og 41 mg/1 i forste 0og andre mileperiode
(tabell 3). Dette er forholdsvis hoye konsentrasjoner og tyder pd at
det er visse problemer med flotasjonen av det partikulere stoff.
Derimot er det en meget hgy rensegrad for lost total fosfor (Tot-P,
filtrert prove). Det viser at fosforforbindelsen som foreligger i
opplest form 1 innlspsvannet omdannes omtrent fullstendig til parti-
kulere forbindelser etter tilsetningen av koagulant. Hovedproblemet
1 renseprosessen er sannsynligvis separasjonen av det partikulare
materiale ved flotasjon. Ved endringer av driftsbetingelser er det
mu?ig at denne separasjonen kan gjores mer effektiv.

I den ferste driftsperioden (HF tilkoplet) var gjennomsnittlig pH
6,7, bdde i inn- og utlepsvann. Alkaliteten avtok imidlertid fra

3,0 mmo1/7 1 dnnlgp til 1,9 mmol/1 i utlep. I den andre driftsperio-
den (HF-frakoplet) var pH 6,9 1§ innlgpsvann og pH 6.6 i utlgpsvann.
Disse analysene tyder ikke pd at renseanlegget ble tilfort sure kom-
ponenter av betydning.



Konklusjoner

Driftsundersogkelsene ved Heistad Renseanlegg er gjennomfert for &
avklare om Heistad Fabrikkers (HF) avlgpsvann pivirket renseeffekten
i det kommunale renseanlegget. Heistad Fabrikkers avlgpsvann ble
derfor frakoplet renseanlegget i en 14-dagers periode. Analyser er
foretatt av innleps- og utlepsvann med renseanlegget i periodene med
0g uten fabrikkens avlgpsvann tilfort renseanlegget.

Materialtransporten inn og ut av renseanlegget er beregnet for uke-
dagene mandag-fredag i de to m&leperiodene. Anleggets renseeffekt er
utregnet pd grunnlag av gjennomsnittlig materialtransport (kg/degn) i
maleperiodene.

Renseeffekten for alle mdleparametrene gkte da fabrikkenes avlepsvann
ikke ble tilfert anlegget, dvs:

- Suspendert stoff 55% HF-tilkoplet
" 75% " frakoplet

- KOF 51% HF-tilkoplet
" 67% " frakoplet

- KOF, filtrert prove 30% HF-tilkoplet
. 37% " frakoplet

- Total P 71% HF-tilkoplet
" 89% " frakoplet

- Total-P, filtrert prove 97% HF-tilkoplet
" 99% " frakoplet

Hovedfaktorene som pdvirker renseeffekten i Heistad renseaniegg er
den hydrauliske belastningen og forurensningsmengden fra Heistad
Fabrikker. Né&r det sammenlignes degn med en tilsvarende hydraulisk
belastning viser resultatene at det er en nedsatt renseeffekt nar
fabrikkens avlgpsvann er tilkoplet.



Henvisning

NIVA-rapport, 0-81081: '"Heistad Renseanlegg. Teknisk assistanse".
Saksbehandlere: Torbjern Damhaug og Arne Lundar, April 1982.
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Tabell 1. HEISTAD RENSEANLEGG. Pravetaking og vannmengder m.m. i perioden
19.9. - 14.10.1983. Sammenstilt av J. G&sodden, Porsgrunn
Kommune.

Innlep Utlep Vannmengde| Rejektvann| Provevolum Anmerkninger

Bato Preovetager Progvetager 3 3
Prove Prave | m™/prove- | m”/prove- | /intervall

Start! Stoppj mrk. | Start| Stopp| mrk. periode periode

k1. k1. k1. k1.
19.9.83 ] 1200 1200 3
20.9 0800 I1 0800 U1 4,655 . 32,48 200 m1/300 m
20.9 0800 0800 ,
21.9 0800 | I, 0800 | u, 4.640 16,40 200 mi/100 m° | [PnTep 200 m1/30 min,
21.9 0800 0800 3
22.9 0800 13 0800 US 3.860 20,88 200 m1/100 m
22.9 1030 1030 3
23.9 0800 14 0800 U4 3.621 51,04 200 mi/80 m
23.9 0800 0800 3
26.9 0800 15 0800 US 8.928 64,96 200 m1/200 w Innigp 200 m1/2 timer
26.9 0800 0800 3
27.9 0800 16 0800 UE 2.759 34,80 200 m1/70 m
27.9 0800 0800 3
28.9 0800 I./. 0800 U7 1.922 48,72 200 m1/70 m
28.9 0800 0800 | s
29.9 0800 18 0800 U8 2.213 23,20 200 m1/70 m
29.9 0915 0915 3
30.9 0800 19 0800 'Gg 1.956 51,04 200 mi/45 m
30.9 0800 0800 3
03.10 0800 . 0800 UIO 6.002 48,72 200 m1/120 m Stans 1 innlepsprovetager
04.10 0800 0800 3 Uten prosessvann fra
05.10 0800 I}1 0800 Ui?\ 1.811 16,24 200 mi/60 m Heistad fabrikker
05.10 0800 0800 3
06,10 0800 112 0800 U}Z 2,249 37,12 200 m1/50 m Innlep 200 m1/30 min.
06,10 0800 0800 3
07.10 0800 113 0800 U13 1.908 25,52 200 mi/50 m Inntop 200 m1/30 min.
07.70 1030 0800 3
10.10 0800 114 0800 UM 5.331 55,68 200 mli/120 m Innlep 200 m1/2 timer
10,10 (800 0800 3
11.10 0800 115 0800 UlS 2.205 £3,36 200 m1/50 m Innlep 200 m1/30 min.
11.10 0800 0800 3
12.10 0800 115 0800 U16 .91 37,12 200 m1/60 m Innlep 200 m1/30 min.
12.10 0800 0800 3
13.10 0800 117 0800 U” 2.029 55,68 200 m1/50 m Inniep 200 m1/30 min.
13.10 0800 0800 3
14,10 0800 118 0800 U!B 2.580 23,20 200 m1/50m Inntop 200 m1/30 wmin.
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Tabell 2. NOTATER. HEISTAD RENSEANLEGG i perioden 19.9. - 13.10.1983.
Sammenstilt av J. G&sodden, Porsgrunn Kommune.
Dato Notater
Ma. 19. sep. Kraftig nedbor. Store vannmengder tilferes renseanlegget.
Redbet-produksjon ved Heistad fabrikker gir redt aviepsvann.
Hard belastning p& flotasjonslinje B i stotene. Forbereder &
sette idrift linje A.
Ti. 20. sep. Avtagende vannmengde, Auto-drift pd& kun den ene flotasjons-
Tinje.
ki 1138 Provetager ved innlep satt over pd tidsstyring 200 m1/30
min,
On. 21. sep. ki 1?00 Provetager innlop Flow-controll.
To. 22. sep. k1 0800 Stanset dispersjonsaniegg p.g.a. defekt flensepakning 1
90 pumpeledning.
k1 10 Anlegget 1 drift igjen. Ingen tegn til rodbetproduksjon ved
Heistad fabrikker.
Fr. 23. sep. Ingen redbet produksjon.
Ma. 26. sep. Mandag morgen. Stort siktedyp, sannsynlig over 100 cm. God
siamproduksjon. Tyder pd utmerket drift i hele helgen.
Prave 1. ikke representativ for hele helgen. Bare samlet
ca. 4 1§ter i dunken. Burde vert ca. 7,5 liter. Nedlep fra
prgvekammer til oppsamlerdunk nesten tett.
Ti. 27. sep. ki 08OO Vi forsoker med noeoaﬁyereOQVR-desering. Kisrer manuell
10 dosering 70% fra 08 1577,
k1 16" Utfall dispersjon. Service pd styreluft system. Anlegget
00 i drifs igjen.
k1 20 ti1 0777, Utfall HPY9-Hvalen. Redusert tilforsel ti1 HRA 4
denne perioden.
On. 28. sep. | 08°C - 15%0 Manuell AVR-dosering 60%.
To. 29. sep. Innlgpspravetager 200 m1/30 min. Uregelmessigheter i
elektronikk boks ved Flow-controil.
Fr. 30. sep. k1 0800 Starter pr@vetaging for hele helgen. Innlep 200 m1/2 timer
Utlep 200 m1/120 w™.
Ma. 3. okt. Provetager innlep tett 1 lepet av helgen. Bare
representativ utlepsprove.
On. 5. okt, Noe mindre vannforing p.g.a. feil ved ventilstyring HP 19/HpP
20 1 overforingsnett. Progvetager innlep 200 m1/30 min.
To. 6. okt. Pragvetager innlop 200 mi/30 min.
Fro 7. okt. I§3‘ Provetager samlet ca. 3 liter for den gikk tett.
Ma. 10. okt. Provetager innlop 200 m1/30 rm'n.3 Kapasitetskontroll rejekt
vannspumpe § = 6.44 1/s5s ~ 23,2 m”/h.
Ti. 11. okt. 00 0 rovetager innlep 200 m1/30 min.
087" - 15 Manuell dosering AVR 70%
On. 12, okt. Provetager innlop 200 m1/30 min. Provedogn 12-13. okt.
Manuell dosering av AVR 60%.
To. 13. okt. Provetager innlgp 200 m1/30 min. Auto-drift av doser-
utrustning.
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Tabell 3. Analyseresultater for innlgpsvann og avlgpsvann ved Heistad

Renseanlegg i perioder med og uten mottak av avlgpsvann fra Hei-
stad Fabrikker; I) 19.9. - 30.9. - Heistad Fabrikkers avigpsvann
tilkoblet; II) 4.10. - 14.10. - Heistad Fabrikkers avigpsvann

frakoblet renseanlegget. Analyser utfert ved fylkeslaboratoriet,
Skien.

Ufiltrert prave Filtrert prove
Prove Dato, $.78, mg/1 oH ALK mmol /1| KOF mg0/1 i TOTPmgP/1 KOF mg0/1| TOTP mgP/1
nr. 1983
INN 1UT INN G UT INN T UT INN | UT INH | UT INML U7 INN | UT

1.1, 119.09-20.09] 148 | 110 6,716,885 2,84% 2,0 (296 165, 3,2 | 1,87 144 1 1,51 0,05
1.2, 120.09-21.09 305 1111 6,25 6,6 2,51 2,1 3851 1871 4,7 | 1,71 2351 134 2,41 0,04
1.3, 121.09-22.09| 163 | 54 6,716,7 3,71 1,9 12991 159 4,4 | 0,81 158 108 2.4 | 0,04
1.4, {22.09-23.09) 180 | 60 6,616,7 3,6 1,8 3361 154 5,0 | 0,891 181 1251 2,81 0,03
1.5, 123.09.26.09| 51 15 7,316,8 3,41 1,8 161 851 3,1 10,31 100 851 2,2 | 0,03
1.6. 126.09-27.09 192 | 77 6,816,6 3,30 1,8 1407 ¢ 213 7,2 12,60 180 14z 4,81 0,14
1.7.127.09-28.09 | 287 | 67 6,516,% 3,V 1,7 1463 199 8,3 | 1,5 2187 140 3,9 | 0,09
1.8. 128.09-28.091 300 | 67 6,616,5 3,01 1,751 491 80 7,4 1,51 1671 129 4,6 | 0,20
1.9. 129.09-306.0% ) 134 (246 6,6 16,4 2,91 1,95 346 | 2301 5,2 12,5 199! 159 3,6 | 0,46
Middelverdi: 195 | 90 .7 o7 3,60 1,9 13581 1781 5,4 11,4 176 1 124 1 3,1 ] 0,12
Std. avvik: 86 | 65 06,310,2 0,3 1 0,1 99 421 1,9 10,7 40 27 1 1,1 0,14
2.1. 104.10-05.10 | 187 | 57 6,95 6.8 3,4 1 2,0 381 734 6,7 10,4 | 154 45 1 3,8 | 0,05
2.2. {05,10-06,1C0 1 211 | 60 5,9 16,6 3,950 2,0 400 1204 8,0 11,0 165 81 5,4 10,05
2.3. 106.10-07.10 1 58 | 46 7,6 16,8 3,5 12,0 1298|108 6,8 0,9 1 117 7 4.5 10,05
2.4, 107.10-10,10 | 157 9 65,8 16,6 3,01 2,0 1324 | 1201 5,6 10,9 | 145 31 3,8 10,04
2.5. 110.10-171.70 | 290 | 39 6,2 16,6 2,4 1 1,85 15836 { 220 7,6 | 1,0 1197 184 | 4,2 | 0,03
Z.6. 111.10-12.10 | 168 | 48 6,7 16,4 3,150 1,6 315 | 103 6,0 10,7 85 | 102 { 3,9 10,04
2.7. 112.10-13.10 | 185 | 38 6,9 16,5 3,2 (1,2 1409 | 177 L 8,7 10,6 | 148 73 14,2 10,07
2.8. 113.10-14.10 | 154 1 36 6,8 16,5 2,9 11,3 1383 94 | 5,2 10,7 | 118 60 | 3,1 0,03
Middelverdi: 117e L 4y 6,9 6,6 3,2 11,7 1381 127 | 6,7 10,8 | 142 87 14,1 10,05
Std. avvik: 65 | 16 0,4 10,1 0,4 10,3 75 4g + 1,2 10,2 32 42 10,7 10,01
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Tabell 4. Materialtransport (inn og ut, kg/degn} og renseeffekt {(R%) i

Heistad Renseanlegg i perioder med (I og II) og uten (II) mot-

tak av avlepsvann fra Heistad Fabrikker.
pato Prave Yannmengde Suspendert stnff KOF, ufiitr, Tot P, ufiitr, KOF, filtr, Tot P, filtr,
1984 serie ' R

nr, m3,/dﬁgn IRN 4y I THN uT R IHN Ut B THH A R THN Ut 7
15/09-20/09 1.1 4,655 683 517 1.3781 768 14,9 8,4 8701 517 7,00 6,23
20/09-21/09 1.2 4,640 415 510 1.833; 868 21,81 7.8 1,080y 522 11,1 0,19
21/09-22/09 1.3 21.860 529 208 1,154 614 17,00 3,1 510( 421 16,81 0,15
22/069-23/09 1.4 3,821 652 217 1.217 558 18,1 3,3 655 452 18,1 0,11
26/09-27/09 1.6 2,759 830 212 1,123 588 19,91 5.5 4871 392 13,21 0,39
27709-28/09 1.7 1.922 552 179 8901 382 16,04 2,8 419] 289 7.5 ¢, 17
28/09-29/09% 1.8 2.213 664 148 1.0874 398 16,4 1 3,3 3701 285 10,2 a,44
29/09-30/09 1.9 1.9586 262 481 577 450 10,2 4.8 389 311 7.0 4,90
Middelv. 1 {n=8) 3.203 674 anz 55 1.178 578 51 16,8 58 71 5881 40% 30 9,6 ¢,32 97
S5td, avvik I 143 329 68 | - 341 73 - 3,4 2 - 235 122} - 2,7 0,26 | -
Hiddely, 111 {n=4} 2.213 502 2431 52 9447 455 52 I 15,6 1 4.2 73 4190 3141 25 9.4 0,48 1 85
Std, avvik 111 3g7 176 631 - 206 941 - 4,01 1,2 - 561 55 - 2,97 0,31 -
04/10-05/10 2.1 1.811 339 103 6901 132 12,11 9.7 2781 89 5,91 0,09
05/10-06/1C 2.2 2.249 475 135 200, 270 20,0 | 2,2 3714 182 12,1 0,11
08/10-07/10 2.3 1.908 111 88 569 ¢ 206 13,0 ¢ 1,7 2231 135 8.6 g,10
i0/1¢-11/10 2.5 2.205 539 86 1.182 ) 485 16,8 | 2,2 4341 408 9,31 0,07
11/16-12/10 Z.6 1.911 355 B8 602 197 11,5 1,3 iBZ ¢ 19% 7.5 4,08
12/10-13/10 2.7 2.029 375 77 B30 359 13,6 1,7 360 148 8,5 0,14
13/10-14/710 2.8 2.580 387 53 988 243 13,4 1,8 3041 158 8,0 0.08
Middel 11 {n=7) 2.09% 382 96 75 823 270 87 14.4 1,6 | 89 2894 187 37 g.7 {,10 99
Std, avvik 11 266 15% 1% - 221 118l - 3,1 10,60 - 851021 - 1.7 6,02 | -

Hiddelverdi 111 er gjennomsnitt av proveserien

e 1.6, 1.7. 1.8 og 1.9,
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3. august 83. 1~mmw‘w~m,wr“-v
Til stede: Hysing Heistad Fabrikker

Mj¢en % "

Sveen Industriforbundet

Nass Porsgrunn kommune

Gasodden “ "

Tryland NIVA

Leffertstra SFT

Hensikten med mgtet var & diskutere mile- og uiredningspro-
grammet som SFT hadde pélagt bedriften med brev av 10. juni 83,
samt NIVA's utkast i den forbindelse av 1. juli 83.

Konklusjon.

Det har liten hensikt & gjennomfgre pkt. b og ¢ i SFT's brev
av 10. juni.

Dette fordi en allerede nd kan si at biolog. rensing vil virke
bra og luftet utjevning med slampoding trolig vil vere et for
kostbart alternativ i forhold til et biotrinn.

. NIVA gjennomfgrer underspgkelse av 2 avligpssituasjoner ved

Heistad renseanlegg med tilkobling og uten tilkobling av
Heistad Fabrikker. Det s¢rges for at ba&de toppbelastningsperi-
cde (rgdbeter og surkdl} og en mer gjennomsnittlig situasjon

er med i sammenligningen. Bgr vare ferdig for &rsskiftet 83/84.

Bedriften arbeider for & utbedre interne tiltak vtterligere.
Allerede né& er det gjennomfgrt oppsamling av laker m.v. Harping
(bgrsting) av rgdbeter f¢r véatvasking blir gjennomfgrt i hgst.
Videre aktuelle tiltak er oppsamling av blancherzncsv&ske, sedi-
menteringsenhet for vaskevann m.v.

Nar resultatet av pkt. 2 foreligger kan en med stor sikker~

het svare pd spgrsmilet om Heistad Fabrikker er &rsak til drifts-
problemene og redusert renseeeffekt ved Heistad renseanlegg eller
ikke. Blir svaret ja, md SFT ta stilling til fglgende alterna-
tiver, enten z) fortsatt utslipp via Heistad renseanlegg med
ngdvendige ekstra tiltak eller b. eget utslipp.

Lgsning b vil kreve en endring av utslippstillatelsen.
Rensekravene md sees i sammmenheng med rensekravene til andre
tilsvarende utslipp.

For & se saker i perspektiv;

Utslippet fra Heistad Fabrikker pr. &r. ca, 20 tonn BOF7 og
60 kg P.
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Utslipp totalt til Heistad renseanlegg pr. &r:

175 tonn BOF7 og 6 tonn P

Dersom Heistad Fabrikkers tilkobling ‘til Heistad Rensean-
Tegg fordrsaker en reduksjon av renseeffekten for P fra 80 %
til 70% betyr dette et ekstra fosforutslipp p& 600 - 60 =
540 kg P, I s& fall virker tilkoblingen mot sin hensikt.

Harold Lefrertstra

Heistad Fabrikker
Postboks 2 , 3941 Heistad

Kopi: Fylkesmannen i Telemark
Miljgvernavd. 3700 SKIEN

Porsgrunn kommune
3900 PORSGRUNN

S NIvVa
v. Tryland
Postboks 333 Blindern
OSLO 3

Norges Industriforbund
v/ Bigrn Sveen
Drammensvn. 40

OSLO 1
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Deres ref.: Var ref.: JH/kk 3940 HEISTAD, 12. januar 1984.

Att.: Tryland.

Oppgave over produksjon pd Heistad Fabrikker i

19.9. - 1.10.83.
Appelsinmarmelade
Aprikossyltetgy
Bringebarsyltetgy
Jordbarsyltetgy
Tyttebarsyltetgy
Sviskekompott

Sum syltetgy, kompotter

Rgdbeter terninger
Rgdbeter skiver
Surkal

Tomatpure

Sum grgnnsaker

4.600
2.220

300
4.124
1.926
6.715

dagene

19.879

62.010
60.260
21.000

6.450

149.720

kg.

I perioden var produksjonen nar topp-produksjon fordi

vi i tillegg til vanlig h¢stproduksijon produserte rgdbeter

i terninger og hadde skiftproduksjon pd surkal.

Begge disse forhold varer bare kort tid, vanligvis hen-

holdsvis 2 og 4 uker.

Med hilsen

~ Jan Hysing
Direktgr

A/S Heistad Fabrikker
! / ) %f '/I,,z,,,.cf' '
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